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DMS CNC MAKINA
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ONLINE MOBIL SERVIS SiISTEMi (OMSS)  \, - / HARTFORD'un en basarili bayi &diilii olan

BUtlin servis strecleri ve musteri talepleri online olarak ALTIN ODUL'G bircok kez kazanan firmamiz,
takip edilmektedir. Servis islemlerindeki tim sireg servis ayni zamanda HARTFORD'un tiim diinya
muhendislerimizde bulunan mobil cihazlar ile kayt altina Uzerindeki 5 dagitm merkezinden biridir.

alinmakta ve merkezden izlenmektedir.
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DMS iSTANBUL SUBE

DMS CNC MAKINA Hakkinda

1981 YILINDA Konya Karatay Sanayi'nde 100m2 lik bir atolyede torna isleri ve fason imalat yaparak is hayatina baslayan
DMS CNC MAKINA, Konya'da CNC destekli iiretimin éncii kuruluslarindan biri olmustur. Makine parkini 8 adet CNC'ye
¢ikararak iretim kapasitesini artirmis ve 1996 yilina kadar tilkemizin 6nde gelen 6nemli firmalarina yedek parca imalati
yapmustir. 1996 yilindan itibararen CNC makine satisina da baglayan DMS CNC MAKINA, miisterilerine daha kaliteli ve
hizli servis hizmeti verebilmek icin 1997 yilinda servis firmasi olan HAN ELEKTRONIK firmasini kurmus ve yatirimlarina
tamamen CNC Satis ve Servis lizerine devam ederek kisa siire icerisinde 6nemli referanslara sahip olmus, iiriin ve
hizmet kalitesini ispatlamistir. 2000'li yillarda biiyiik illerde kendi subelerini acan DMS CNC MAKINA, Konya merkez
olmak iizere, istanbul, izmir, Bursa, Ankara Subeleri ve Kayseri servis noktasinda dinamik satis ve servis ekibi ile Tiirk
sanayicisine kaliteli ve profesyonel hizmet vermektedir.

Servis yatirimlarina devam eden firmamiz, PCB Kart Tamirat Laboratuarini kurmus ve makine sektoriiniin haricinde,
tibbi cihaz, hizli tren, askeri cihazlarin kartlari olmak lizere tim sektérlere PCB kart tamirat hizmeti vermeye baslamistir.

Firmamiz ONLINE MOBIL SERVIS SISTEMi'ni (OMSS) devreye alarak, biitiin servis siireclerini ve miisteri taleplerini online
olarak takip etmektedir. Servis islemlerindeki tiim siirec servis mihendislerimizde bulunan mobil cihazlar ile kayit altina
alinmakta ve merkezden takip edilmektedir. Béylece miisterilerimize daha hizli ve etkin bir servis hizmeti sunarken,
sistemin saglamis oldugu istatistiki bilgi ve raporlar sayesinde, misteri memnuniyetini siirekli lcerek, kaliteli servisin
stirekliligini saglamaktayiz.

41 yili geride birakan ve Mutlu Miisteri felsefesi ile hizmet veren DMS ailesi olarak hedefimiz, misterileri, calisanlari ve
rakipleri tarafindan tercih veya takdir edilen ve CNC Tezgahlarinin imalat, satis ve servisinde Tiirkiye'nin bir numarali
firmasi olmaktir.



LAZER VE BALLBAR OLCUMU STATIK VE DINAMIK BALANS MEKANIK TAMIRAT

DMS CNC MAKINA SERVIiS HiZMETLERI

CNC sektoriinde makinenin kalitesi ve mensei'nden daha 6nemli olan bir sey vardir ki o da kurulum sonrasi verilen
servis hizmetidir. Kurulum sonrasi olusabilecek kullanici yada uretici kaynakl arizalarda, en kisa siirede, yerinde ve
zamaninda miidahaleyi kendisine felsefe edinmis olan servis firmamiz HAN ELEKTRONIK genis yedek parca stogu
ve, dinamik servis personelleri ile Konya merkez olmak lizere, Istanbul, Izmir, Bursa, Ankara subeleri ve Kayseri
servis noktasindan tiim Tirkiye’deki misterilerine 7/24 hizmet vermektedir. Servisimiz Tirkiye'de sayili firmada
bulunan 6l¢iim ve kalibrasyon cihazlarina sahip olup verdigimiz hizmetlerden bazilari sunlardir:

- RENISHAW ML10 GOLD Lazer Cihazi ile eksen pozisyonlama hassasiyet dl¢climi ve kalibrasyonu.
- RENISHAW QCI 0 Ballbar Cihazi ile dairesellik dlctimii ve kalibrasyonu.

- CEMB Dinamik Balans Alma Cihazi ile fenermili balans dlciimii ve kalibrasyonu.

- Statik Balans Alma Cihazi ile fenermili balans 6l¢iimii ve kalibrasyonu.

- HICODRER ile Servo Motorlarin kalibrasyonu.

- HEIDENHAIN PWT-101 cihazi ile Cetvel ve Encoder dl¢imdi.

- Makina revizyonu ve retrofit.

- PCB Kart Tamirati

AYRICALIGINIZ: 2 YIL UCRETSIZ PERIYODIK BAKIM

DMS tarafindan satilan her makina, 2 yil boyunca, yilda bir miisterinin adresinde Ucretsiz olarak bakima alinip,
bir dizi kontrolden gecirilmekte, gerekli bakim ve ayarlar yapilmaktadir. Bu bakimlar sayesinde olasi arizalar
olusmadan 6nlenmekte, makinanin tiretimde kalma siiresi artmakta ve makina 6mri uzamaktadir.

YURTDISI SERVIS HIZMETLERI

HARTFORD'un diinya lizerindeki miisterilerine de kurulum ve servis destegi saglamaktayiz.

Su ana kadar servis destegi verdigimiz iilkeler: NORVEC, MACARISTAN, YUNANISTAN, iSVEC, MEKSIKA,
MISIR, ISRAIL, UKRAYNA, ALMANYA, AVUSTURYA, BULGARISTAN, KUZEY MAKEDONYA, BREZILYA.

2



«m
1981'den Giiniimiize Gelen Biiyiik Tecriibe... Q(EEQ)C

HIZLI TREN TIBBi CIHAZLAR ENDUSTRIYEL OTOMASYON CNC
SiSTEMLERI

KART TAMIRAT LABORATUARIMIZ

PCB kartlar, cihazlarda maliyeti etkileyen 6nemli parcalardir. Arizalanmalari durumunda genelde yenisi ile
degistirilmektedir ancak maliyet yiikii fazla olmaktadir. Ayrica geri kazanilabilmesi miimkiin olan bir cihaz yada
parcanin ¢ope atilmasi milli servetimizden bir kayiptir. Arizali parcanin tamirati miimkdin ise tamir maliyeti genelde
parca bedelinden ¢ok daha ucuz olmaktadir. Ancak komplex kartlarin tamirati basit cihazlar ve basit yontemler ile
yapilamamaktadir.

Tirkiye'de bircok servis firmasinda olmayan cihaz ve ekipmana sahip olan firmamiz, 2014'de devreye alinan PCB Kart
Tamirat Laboratuari ile basta makina, tibbi cihaz, hizl tren, askeri ve endiistriyel cihazlarin kartlari olmak tizere tim
sektorlere hizmet vermeye baslamistir.

Sahip oldugumuz profesyonel cihazlar ile PCB kartlarin arizali blge yada komponentlerini tespit edebilmekte, ve
mumkiin oldugu dlclide tamiratini gerceklestirmekteyiz.

Laboratuar Cihaz Parkurumuz:

- Fonksiyonel Test Cihazi

- Karsilastirmali Test Cihazi

- Lehimleme ve lehim s6kme sistemi
- Entegre Programlayici

- Eprom Silici

- LMC Analog Entegre Test Cihazi

- CMC Dijital Entegre Test Cihazi

- CNC Test ve Similator Cihazlar
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KALITE, GUVENILIRLIK,

TAVIZ YOK

Hartford Teknolojisi Her Zaman Bir Adim Onde.

Neden Hartford Urtinleri Daha istiararh ve BeyenidEr ?

ARASTIRMA VE GELISTIRME KALITE
SURECi KONTROL ALTINDA

GELEN MALZEME KALITESI
KONTROL ALTINDA

BITIRILMiS URUN KALITESI
KONTROL ALTINDA

YAPAY ZEKA ILE KONTROL UNITESI
GELISTIRME SURECI KONTROL ALTINDA

HARTROL: HARTFORD TARAFINDAN
GELISTIRILEN KONTROL UNITESI

FEA + EMA + MAC + KGM + CSA = MQT
(lleri dizey egitimli ARGE takimi ile kapsamli ARGE faaliyetleri)

Bélumsel kontrol edilen Gretim kalitesi
Kaba isleme - Hassas isleme - Taslama ve Isil islem
(Hartford bunyesinde yapilmaktadir)

Hassas 6lcme ekipmanlar & kritik parcalarin imalati:
Elektronik Kollimatér— 3 boyutlu koordinat dlcme makinasi =
Hassas ve kritik parcalarin Hartford binyesinde Uretilmesi
(Fenermili, Z gbvdeleri, takim magazini (ATC), acili bagliklar)

Raspalama ustaligi = Elektronik kollimatér kontrolt -
Montaj hattinda PWMS9 sinyal kontrol sistemi - Bagimsiz
son kontrol ( 45 yillik raspalama ustaligi ve imalat tecribesi.)

Lazer kontrol = Dinamik dairesellik kontrolii = DAner eksen
telafi kontroli =API besik eksen telafi kontrolli = Son kalite
kontrol (Makinalarin sifir hata ile yiklendiginden emin olmak
icin en yeni ve gelismis élcme ekipmanlar kullaniimaktadir.)

Tum fonksiyonlarin kontrolt = kesme kabiliyeti glvencesi =
Hassas kesme guvencesi - musterinin ispargalarini Gretebildiginin
glvencesi — sevkiyat kalite glivencesi (Bircok global dinya
capindaki kurumlarin beklentilerini karsilayabilen ve uygunluk alan,
glvence sistemi)

HARTROL / HART-NET / ICT

(ICT, Bilgi ve Haberlesme Teknolojisi) Hartford'un kendi tasarimi olan
haberlesme ve greafiksel arayliz (GUI) yazilimi. internet entegre olup
uzaktan teshis ve ydnetime imkan verir. Tayvan 'da ilk ve tek olup, Fanuc,
Mitsubishi and Heidenhain kontrol Uniteleri ile entegre olabilmektedir.

URUNDE STABILITE VE DAYANIKLILIK




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI
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FEA

(Kesme Spekturum Analizi) \ (Sonlu Eleman Analizi)

Kesme spekturum analizi ile / Sonlu eleman analizi ile
test ve deneyler. Uretimden 6nce, yapilan
tasarimin misterinin

isleme sonucunu iyilegtirmek gereksinimlerini

icin istatistiksel analiz ve kargilayacaginin kontrolu
saglama islemi. ve dogrulanmasi
saglanir.

BENZERSIZ

ISLEME MUKEMMEL
KABILIYETI TASARIM

(Kreuz Gitter Me B Sistemi) i ; s (Deneysel Model Analizi) | —' L

Bagimsiz optik 8lgim cihazi sanal medel analizi. Yapisal temele dayanan |
ile hassasiyet hatalari élguldr, testler ile govdesel analiz ve e i...-
optimum parametreler titresim analizi yapilir, ==

otomatik olarak belirlenir elde edilen dlnamllk yap|§a| L

ve bu parametrelerin parametreler ile (dogal R
ayarlanmasi ile makina titresim frekansi, sondirme ==
hassasiyeti optimum orani, model yapisi vb.) |

diizeyde ayarlanir. dizayn sonugclandirilir.

(Model Giivence Kriteri)

MAC sistemi ile FEA sonlu eleman analizi ve
EMA deneysel model analizi sonuglarinin
birlikte degerlendirilerek ortogonalligin kontroli
saglanir.
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CMM (3000mm x 1500mm)

Fenermili Uretim Blimil

Elektrik Montaj Bolimii

Z Govdesi Montaj Bolimi

isleme (13000mm x 4300mm)

Isil islem (14000mm x 3000mm)

Neden Hartford ?

54 YILLIK BUYUK TECRUBE
HARTFORD 1965'den bu yana sadece isleme merkezi tireten, Tayvan'in en biyiik isleme merkezi ireticisi ve bir dinya
markasidir.

5EKSEN, 5 YUZEY VE W EKSEN KAPASITESI

HARTFORD, Tayvan'da gercek 5-Eksen isleme merkezini kendi biinyesinde tasarlayip iretebilen tek firmadir. Yine Tayvan'da
gercek 5-Yiizey isleme merkezi ve kolon hareketli W Eksenli kopri tip isleme merkezini kendi biinyesinde tasarlayip tretebilen
tek firmadir.

72.000 M’ KAPALI FABRIKADA GERGEK IMALAT

Tayvan'da ¢ok ilging bir durum vardir ki, bir gok makina imalatgisi sadece montaj fabrikasidir. Bu fabrikalara girdiginizde bir ofis
ve igerisinde montaji yapilan makinalardan baska bir sey olmayan bir alan gortrstniiz. Ne imalat ekipmani, ne 6lgme ve test
cihazlar, ne de kritik pargalarin montaj ekipmanlan bu tiir montaj fabrikalarinda bulunmaz. Bunun sebebi de parcalarin
neredeyse %100 'iiniin di tedarikgilerden satin alinmig olmasidir. |
HARTFORD ise makinalarin hassasiyet ve kalitesini etkileyebilecek bircok aksami, kendi biinyesinde tasarlayip yine kendi
biinyesinde imal etmektedir. Makinalar yiiklenmeden dnce gerekli tim kalite kontrol ve testlerden gegmektedir.

AMACA UYGUN MAKINA SEGIMiNE iIMKAN VERMESI

Borverk (2000mm x 1800mm)

Taslama (13000mm x 4000mm)

HARTFORD 'un riin yelpazesinde ayni ebatlarda, farkli gévde yapilarina sahip ve farkli amaglar igin tasarlanmig 3~6 farkl Boya Firini
makina alternatifinin bulunmasi, miisterilerin amaca uygun makina segimine imkan vermektedir. Gogu firma drettigi bir
modelin her tirli is sahasinda kullanilabilecegini ileri strerken; HARTFORD, isleme merkezindeki biiyiik tecriibesini uzman
ARGE caligmalart ile birlestirerek farkli is sahalar icin farkli makina tireterek miisterilerin gergek ihtiyaglarini karsilamaktadir.
HARTFORD ARGE Bélumiinde 40 civarinda miihendis galismaktadir.
KONTROL UNITESi SEGME 0ZGURLUGU
HARTFORD musteri istegine gore FANUC, MITSUBISHI, HEIDENHAIN ve SIEMENS kontrol Ginitelerini stiriicii ve motorlanyla
beraber takabilme yetenegine sahiptir.
Finland
Sweden . .
£oland i Makine Montaji
Latvia Minneapolis
Lithuania Des. Mnlna
Y s / Changchun Indianapolis
Ukraine Dalian Shenyang - r’r:‘-;me
Austria fanjin Detroit
sl % o / =
Bulgaria Beijing ora o :;t\:o:y\vama
F o
b e g o . ?\—- fod
UAE Ch::gqrg \0 St kwi 9 o Atlanta
o S 20 e f N —
;:a:‘::é > ol & Vietnam CostaRica —° & Venezuela Lazer Testi
Malaysia / Columbia /@ Panama
SaudiArabia Singapore s o
Caxias Do Sul
THE GLOBAL ENTERPRISE Indonesia (Brazi)
B © Hartford Headquarter
EE © Hartford Office Chile d
B © Hartford Dealers mBuenu: As
mm © Hartford Subdealers (Argentina)
Ballbar Testi

Biz Size Diinyanin en iyi tezgahini Uirettigimizi soylemiyoruz. Biz paranizin alabilecegi en iyi makinayi tiretiyoruz.

Steven YEH
CEO



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

Innovation makes
sustainable development

Tayvan " daki
Takim Tezgahlari Imalatcilari:
Yaklasik 140 Firma

Hartford 'un Pazar Payi

0016.7 M Tayvan’dan bir yilda ihrac edilen isleme merkezleri

B Hartford 'un ihrac ettigi isleme merkezleri

+16.7

Tayvan ‘da 1 numara..

Tayvan GUmrugu Resmi Kayitlarina Gore

Kalite, karar vermenizde bir yatirim faktoria muadiar?

1. Hartford Tayvan kokenlidir.
2. Hartford Makinalari Tayvan'da dizayn edilmektedir.
3. Hartford Makinalari Tayvan'da Uretilmektedir.
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USTUN O2ELLIKLERIYLE YENI NESIL KONTROL UNITESI

Hartrol Premium Hartrol Premium Hartrol Premium

Hartrol Premium

® 5" ve 19" Dokunmatik Ekran

©® 32 GB Hafiza
( ® Fenermili Yiklenme Kontrolii
@ Makina Verimliligi Raporlama
Hartrol ® Gunlik / Haftalik / Aylik Analiz
Premium

® DXF ,PDF=> Okuyucu
® Cep Telefonu/Tablet ile Uzak Baglanti

Akilli . .
Tasarim @ ANINDA BILGILENDIRME

Makinanizda bir problem oldugunda
sistem sizi e-posta veya SMS ile bilgilendirir.

@ UZ2ARTAN TESHIS
Yetkili servis uzaktan makinaniza erisip destek saglayabilir.
=~ @ U2AKTAN BAGLANTI
Hartford - Telefon veya tabletinizle makinaniza baglanabilirsini
UserConnect © UZAKTAN YENETME

Uzaktan erisim sayesinde is planini yapabilir;
bir sonraki is parcasi icin hazirlayabilirsiniz.



Tabla Olciileri mm
X Eksen Hareketi mm
Y Eksen Hareketi mm
Z Eksen Hareketi mm
B/A Eksen Hareketi derece
C Eksen Hareketi derece

Fenermili Devri (DDS) dev/dk
Fenermili Devri (Built=In) dev/dk
Fenermili Konik Tipi

Makine Agirhigi kg

$320

410

610

510

30°~-120°
360°
12000/15000

BBT 40
7000

Hartford _

5A-950/5X

ROBOCELL

#9650
650
520
460
110°~-40°
360°
12000/15000
24000
BBT 40 / HSK-A63
9000

5A-950/5X Govde Yapisi

Lastik Kalibi Jet Motoru Tiirbin Parcasi
Jenarator Bicag Tiirbin Pervanesi

0650 #800 $800

650 950 950

520 850 850

460 650 650
110°~-40° +120° +120°
360° 360° 360°

12000/15000 12000/15000 12000/15000
24000 24000 24000
BBT 40 / HSK-A63 BBT 40 / HSK-A63 BBT 40 / HSK-A63

9000 15000 15000




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

5A-65EF Govde Yapisi

5A-65E Calisma Olcileri

650
X-oxis stroke:
$ ' ”DE 380 270
NN} y j L
400 335 a s T L
- W $ 8 I
s N S - gz
~ 2 p0
3l 3 Yy ! ~|% &
OO 3 { | 5
\ |
) \

9A-40R Govde YapS|




SMC 500 -« Lineer Kizak
s OO0

FERE OTJW

OZELLIKLER Birim EGV - 10
Tabla Olcileri mm 1000 x 500
Maksimum Tabla Yiki kg 100

X Eksen Hareketi mm 500

Y Eksen Hareketi mm 500

Z Eksen Hareketi mm 200
Fenermili Devri dev/dk 60000
Fenermili Motor Giicii kw 12*2
Kesme ilerlemesi mm/dk 10000
Hizl Pozisyonlama (X*Y*Z)  m/dk 15*15*15
Makine Agirhg kg 1500

ELEK TRONIK KOMPONENTLERI ISLEMEK ICIN IDEAL...

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

12000, 15000, 20000 dev/dk Direct Drive Fenermili
1.6 sn Takim Degistirme Sdiresi
14 Takimlik Servo Takim Magazini

150, 300 mm Yiiksek Kolon

OZELLIKLER Birim SMC -5
Tabla Olcileri mm 600 x 400
Maksimum Tabla Yiikii kg 250

X Eksen Hareketi mm 500

Y Eksen Hareketi mm 400

Z Eksen Hareketi mm 300
Fenermili Devri Direct Drive  dev/dk 10000
Fenermili Konik Tipi BT 30
Fenermili Motor Giicii kw 3.7
Kesme ilerlemesi mm/dk 20000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 50*50*50

Makine Agirhgi



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORMVIANS

850 mm

ivmelenme X/Y/Z : 1.4/1.4/11.2 G

* Takim degistirme siiresi : 1.4 sn. (Takimdan Takima)
* Yukari lvmelenme siiresi : 1.5 sn. (SO - $12000)

* Asagi lvmelenme siiresi : 2.2 sn. (S12000 - S0)

* Fenermili oryentasyonu : 3.9 sn. (S12000 - M19)

Tapping Center kadar hizli, Isleme Merkezi kadar giiclii...

Fenermili
devri
(dev./dk.)
12000 ﬁ 0 ~ 8000 ~ 0 degerleri
SMC-5
Takim degistirme stresi 1.4 s Devir/DK. SJ-V5.5-01ZT (opsiyon)
\ \ ‘ 0 ~ 8000 1.8 saniye
Fendimil§ Takm  Feflermili Pasla 8000 ~0 2.2 saniye
d degistir
Diger
modeller Not: lvmelenme siireleri 6zel motor ile saglanmaktadir ve
> istege baghdir.

Zaman (sn’.)



iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000,12000 dev/dk Kasnakli Fenermili

10000, 12000,15000 dev/dk Direct Drive Fenermili :

1.18 sn Takim degistirme siiresi

20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini Y ]
24 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

Masura Lineer Kizak Sistemi
40*40*32 m/dk Hizli Pozisyonlama

OZELLIKLER Birim LG 500 LG 1000
Tabla Olgiileri mm 620 x 420 950x510 1150x510
Maksimum Tabla Yiki kg 300 500 700

X Eksen Hareketi mm 520 800 1000

Y Eksen Hareketi mm 420 510 510

Z Eksen Hareketi mm 450 630 630
Fenermili Devri Kasnakli dev/dk 8000 8000 8000
Fenermili Devri Direct Drive  dev/dk 10000 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT 40 BT 40 BT 40
Fenermili Motor Giicii kw 7.5 11 11
Kesme ilerlemesi mm/dk 10000 12000 12000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 32*32*32 40*40*32 40*40*32
Makine Agirhg kg 3300 4300 4600



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

//MGPS

Micro-grade Process & Standard

PERFORIVIANS

MITSUBISHI SJ-D11/100-01*10000 RPM
Tork Mits ubis hi: $J-D11/100-01 Cikis
(kgf-m) (KW)
12 15
H Strekli
. Sreki
Tork Diyagramilari . o
— — 30dk
8 [7.1 9 Tork
. | N 7.5 Strekli
Fanuc « 8/ 15000i 6 o s
[ - N 6 30 dk.
4 L \\ N &6 5 Cikis
— High winding N N2 3
Torqute Output Torqute Output r =~ I~ \11-_3 :0 04
[kgf.m] [KW] [kgf.m] [KW] o Vo . ‘ ‘ T T =4y
Fenermili devri
10 min operating zone 10 min operating zone 0 1500 3000 4500 6000 8000 10000  (zpy
©) 30 min operating zone| ® %0 n}ln operating zone
9.74 Continuous ontinuous
OUTPUT 3.66 ouTPUT MITSUBISHI SJ-V11-08ZT-S02*12000 RPM
—— TORQUE —— TORQUE
©)
7.14 2.68 @ 15.00
13.00
® M15KW ® M15KV]
4.87 @11KW 1.83 @11KV\ 11.00
w £ 900 _ —+— CON-]
®7.5Kwy 3.66 ®7.5K A 2 |——sr
268 091 ™ s oo
1.83 0.48 2 500 SO b
0 1500 o 4000 3.00
0 1000 2000 3000 4000 0 3000 6000 9000 12000 15000 100 ! . . . f 6;.'3? Fonormi
Motor speed [min-1] Motor speed [min-1] 100 7500 3000 4500 BOOO 12000 Devri (RPM)
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NDeve dos:

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000, 12000 dev/dk Kasnakli Fenermili

10000, 12000, 15000 dev/dk Direct Drive Fenermili
1.18 sn Takim degistirme siiresi

20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini

24 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

Masura Lineer Kizak Sistemi

40*40*32 m/dk Hizli Pozisyonlama

OZELLIKLER S-PLUS 8 S-PLUS 10
Tabla Olciileri mm 950x 520 1150x520
Maksimum Tabla Yiikii kg 500 700

X Eksen Hareketi mm 800 1020

Y Eksen Hareketi mm 520 520

Z Eksen Hareketi mm 550 550
Fenermili Devri (Direct Drive) dev/dk 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT-40 BT-40
Fenermili Motor Giicii kw 11 11
Kesme ilerlemesi mm/dk 12000 12000
Hizli Pozisyonlama(X*Y*Z) m/dk 40*40*32 40*40*32
Makine Agirhg kg 4700 5000



YUKSEK HASSASIYETLI CNC ISLEME MERKEZLERI

PERFORMVANS

Tork Diyagramiari
Fanuc « 8/ 15000i

Torqute Output
[kgf.m] [KW]
10 min operating zone|
©) 30 min operating zone|
9.74 Continuous
OUTPUT
@ —— TORQUE
7.14
® M15KW
4.87 @11KW
@7.5kW| 3.66
2.68
1.83
0 1500
0 1000 2000 3000 4000

Motor speed [min-1]

High winding
Torqute Output
[kgf.m] [KW]
10 min operating zone
30 min operating zone
[©) Continuous
3.66 OUTPUT
—— TORQUE
2.68 @
® 15KV
1.83 @11KY
®7.5K 0.97
0.71
0.48
0 4000
0 3000 6000 9000 12000 15000

Motor speed [min-1]
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MITSUBISHI
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Pghmp
12

MEsusihE 84 Di1Mad01

//MGPS

Micro-grade Process & Standard

5J-D11/100-01*10000 RPM

Cikis
(KW)
— 15
— — Strekli
12 Tork
— — 30dk.
Tork
9 Strekli
Cikis
6 30 dk.
5 Cikis
3
0.3

0 1500 3000 4500 6000

0
10000

Fenermili devri

8000 RPM)

MITSUBISHI SJ-V11-08ZT-S02*12000 RPM

15.00

13.00

11.00

Tork (kgf-m)
~
=
8

_ [——con
g |m—aeT
2 |- CoN-
=3

& |=—30p

Fenermili

3000 4500

8000 12000 Devri (RPM)




iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000,12000 dev/dk Kasnakli Fenermili
6000, 8000 dev/dk Sanzumanli Fenermili
24 m/dk hizli pozisyonlama

20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini
24 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

OZELLIKLER Birim PRO 800 PRO 1000

Tabla Olgiileri mm 900 x 470 1150 x 600
Maksimum Tabla Yikii kg 500 700

X Eksen Hareketi mm 800 1000
Y Eksen Hareketi mm 510 600

Z Eksen Hareketi mm 630 630
Fenermili Devri dev/dk 8000 8000
Fenermili Konik Tipi BT 40 BT 40
Fenermili Motor Giicii kw 11 11
Kesme ilerlemesi mm/dk 12000 12000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) ~ m/dk 24*24*20 20%20*20
Makine AGirhg kg 5600 6700



YUKSEK HASSASIYETLI CNC ISLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

TARAMA

Takim Capi : @ 80mm
Derinlik : 2mm

Talas Kaldirma : 286 cc

FREZELEME

Takim Capi : @ 50mm
Yanal-Dikey Paso : 10x20mm
Kesme Hizi : F1100 225¢c

DELIK DELME

Takim Capi : @ 50mm
Derinlik : 30mm
Kesme Hizi; F76

KLAVUZ CEKME
Takim Capr : M30
Derinlik : 30mm
Kesme Hizi ; F600

Tork Diyagramilar

Sanzumanh Fenermili Kasnakli Fenermili
Torque Torque Torque Torque
Kgf-m O;ig\’/m Kgf-m O}‘i:/r\Jlm Kgf-m O;:xlm Kgf-m O;ig\)/m
30 12 q 204
8 Output — — a8Torque a8 Output — — a8Torque '
308 +— 254 i |
30 min. 11 30 min. " !
ro 15
|
21 41— \\ o 204 75 ot ‘
\ ont. 75 ont. 75 ‘
15.4 \ 15 o5 Le - 10 |
\\ L 55 / 55 N 55 : 75
10 104 49 111 A AN ‘
71 \\\ [37 36 O 5 55
3 -6 4 AN 30 min. I [
49 ~_ [30min. % A
36 o~ ~~ _[Cont. 5 ™~ _[Cont.
18 ] R 48 — !
IYE — — ’ 0.54 4000
: T T 0 0 T T T T 0.36 0 T T T T T T T
0 348 1500 6000 1500 3000 4500 8000 10000 1500 3000 4500 6000 8000 0 3000 6000 9000 12000
Spindle speed (rpm) Spindle speed (rpm) Spindle speed (rpm) Spindle speed (rpm)

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Segilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina gére farkli sonuglar elde edilebilir.



iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000, 12000 dev/dk Kasnakli Fenermili

10000, 12000, 15000, 20000 dev/dk Direct Drive Fenermili
HSKA63 Konik tipi

48*48*32 m/dk hizli pozisyonlama

20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini

24 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

Masura Lineer Kizak Sistemi

OZELLIKLER Birim MVP 8 MVP 10 MVP 11
Tabla Olgiileri mm 1000 x 560 1150X560 1270X600
Maksimum Tabla Yiikii kg 500 700 1000

X Eksen Hareketi mm 860 1050 1100

Y Eksen Hareketi mm 530 530 600

Z Eksen Hareketi mm 630 630 630
Fenermili Devri Kasnakli dev/dk 8000 8000 8000
Fenermili Devri Direct Drive dev/dk 15000 15000 10000
Fenermili Konik Tipi BT 40 BT40 BT40
Fenermili Motor Giicii kw 11 11 11
Kesme ilerlemesi mm/dk 20000 20000 20000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 36*36*36 36*36*36 36*36*30
Makine Agirhd kg 6400 6700 6200



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

//MGPS

Micro-grade Process & Standard

BBT (ISTEGE BAGLI)

Tork Diyagramilar

FANUC: «8/20000iL (DDS 20000 rpm)

MVP-10 Gdvde Yapis

Mitsubishi: SJ-VKS26-09ZM-S01*15000 / SJ-VKS26-09ZT-S01*15000

TARAMA

Takim Capi : @ 80mm
Derinlik : Imm

Kesme Hizi : 9983mm
Talas Kaldirma : 648 cc

FREZELEME

Takim Capi : @ 63mm
Yanal-Dikey Paso : 30xImm
Kesme Hizi : 7200mm
Talas Kaldirma : 432cc

DELIK DELME

Takim Capi : @ 18mm
Derinlik : 25mm
Kesme Hizi :204mm/dk

Kw] Low winding output [N.m] Low winding torqute Torqute - Output  Torqute . -~ Output
% 150 g torq [kgf-m] Low winding KW] [kgf-m] High winding KW]
$325% 3 200
operating zone operating zone 073 265 _
Pu - 10min 15 - 10min 15
S360% $360%
20 |- operating zone 100k operating zone 7.14 30min " 267 "
4.90 1.83
15k i
7, 7 w Continuous 75 Continuous 75 KLAVUZ CEKME
1kw
10 b 50 |- ~_| Takim Capi : @ 20 mm
Sontnuous Continuous —] Derinlik : 20mm
1150 operating zone 1150 operating zone
1500 1500 L Kesme Hizi : 750mm/dk
0 L L L 0 L L L 0 1500 4000 0 4000 15000
0 1000 2000 3000 4000 0 1000 2000 3000 4000 Motor speed [rpm ] Motor speed [rpm ]
Motor speed [rpm ] Motor speed [rpm ] HEIDENHAIN: QAN200UH*15000
[KW] Low winding output [N.m] Low winding torqute 20
40 40 1 5%
$3 60%operating zone 1 / 20y
38kw (Max s6-40%) S6.25%
30 output 30 - / o0 100
during s . z se40%
acceleration) 22kew < - 5 o [sveon
20 20 Fogty z
$3 60%operating zone 18.5kw 2 . / 8 B
15kw 8 / g
10 Continuous 10 ° / F o
operating zone Continuous 4 L
ororaing sone il o =S
0 1 1 L 0 L L 1 , 1
3
0 5000 10000 15000 20000 o 5000 10000 15000 20000 0 1000 2000 3000 4000 5000 G000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000 O 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000

Motor speed [rpm ]

Motor speed [rpm ]

Motor speed [rpm ]

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Secilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina gére farkli sonuglar elde edilebilir.
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YUKSEK ISLEME VERIVILILIGI
Hartford Plug & Play gercek bir kar artcricidir!

Ticarette her imalatci para kazanma amacindadir. Onemli olan kaliteyi korurken, maliyetleri azaltip karlihg:
maksimize etmektir. Ginlimizln imalat maratonunda bu nokta gézden kacabilmektedir. Simdi biraz zamaninizi
alip, Hartfordun size neler kazandirabileceg@ini anlatan bir calisma 6rnegini anlatacagiz. Kisa bir slire ayirin ve
Hartford ‘un, isleme siresini azaltarak firmanizin karliligini nasil artirabilecegini gorin.

IMALAT KAR ETVIE VESELESIDIR...

Karliligr artirmak icin isleme zamanini kisaltmak isin pif noktasidir. Zamandan tasarruf edeceksiniz ¢ilinki, kesintisiz
calismanizi saglayacak bir ekipmaniniz var. Biz bir¢ok sanayi dalina gore optimum modeller Uretiyor ve gercek
ihtiyaciniza gore alim yapmanizi sagliyoruz. Dahasi hizli ve yaygin servis agimizla, arzu ettiginiz teknik destigi saglyoruz.
Sonunda Hartford almak ile nasil karh bir alisveris yapmis oldugunuzu goreceksiniz.

Malzeme:

URETIM HACVI VE SATIS
KARSILASTIRIVIASI

Calisma siresi (1 gln) :

8 saat x %85 = 3600 sn x 8 x 0.85 = 24480 sn

1 yilda calisilan giin sayisi :
21 glnx 12 ay =252 gun

Gunluk Gretim hacmi (adet/gin) :
24480 sn / isleme siiresi (sn)

Gunluk imalat hacmi ve satis

MVP-8 @ karsilastiridiginda giinde
10 adet ve 31 S fark ediyor.

SERRLRNRRRRRARRRR LR L L L R
Uretkenlik

' Rakip model 0
/020 daha fazla
UTRLITEVL IV TRUY RPN

0 10 20 30 40 50 60

Uretim hacmi
(adet / gin)

22

ISLEVIE SURESiI KARSILASTIRMASI
Kullanilan takim sayisi : 12

isleme siiresi 84 sn daha kisa

MVP-8 0
420 sn Aﬂ 7
Kesme sliresi 352 sn
Bostaki slire 68 sn
Rakip model
504 sn

Kesme sliresi 428 sn

Bostaki slire 75.6 sn
isleme siiresi (sn)

L L L L L L L L L L L
100 200 300 400 500 600

o

5 YILLIK SATIS SIMULASYONU
Rakip model : ()

MVP-8 : @
MVP-8 @ ‘. Rakip model

228010

Birim : USD

250000
MVP 8 kullanillarak 5 yil

sonunda 39-31 5 $

daha fazla kar
elde edilir

182408 188695
200000

150956

150000 - 136806

100000

50000

0 1. yil

2.yl

3.yl 4.yil 5.yil



URETIM HACMI VE SATIS
KARSILASTIRVIASI
Calisma siresi (1 glin) :

8 saat x %85 = 3600 sn x 8 x 0.85 = 24480 sn

1 yilda ¢alisilan guin sayisi :

21 glnx 12ay =252 qgln

Gunluk Gretim hacmi (adet/gun) :

24480 sn / isleme siresi (sn)

MVP-8 J

‘ Rakip model

IRV - o

Gunlik imalat hacmi ve satis

karsilagtirildiginda giinde
4 adet ve 57 S fark ediyor.

RRRRRRARRNNNA 1 et/ i

Uretkenlik

%1 9 daha fazla

Uretim hacmi

0

5

10

15

20

25

30

(adet / glin)

ISLEME SURESI KARSILASTIRMASI
Kullanilan takim sayisi : 18 (2 baglama)

isleme siiresi 40 sn daha kisa
MVP-8

1148 sn J 0/ 'I
017
Kesme siresi 1022 sn
Bostaki siire 126 sn

Rakip model
1380 sn

Kesme slresi 1214 sn

Bostaki sure 166 sn

. . . . . " " ] ] isleme stiresi (sn)
0 500 1000 15000 2000

5 YILLIK SATIS SIMULASYONU
Rakip model : 0
MVP-8 : @

MVP-8 @ Rakip model
Birim : USD

381020
4000 MVP 8 kullanilarak 5 yil

%000 1 gonunda 72.575 B

sgo000 | daha fazla kar
elde edilir

304816 308445

250000 [

200000

150000 -

100000 -

50000

0 1.yl 2.yl 3. yil 4. yil 5. yil
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SUPER TORNADO 1000 - 1300

Siirtiinmeli Kizak

I .
=

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

n
£

1

e e —

o - A

10000, 12000 dev/dk Kasnakli Fenermili (#40)

6000, 8000 dev/dk Sanzumanli Fenermili (#40, #50)
10000, 12000 dev/dk Direct-Drive Fenermili (#40, #50)
16 takimlik Semsiye Tip Takim Magazini

24,30,40 takimlik Kollu Tip Magazin Sistemi

OZELLIKLER Birim HCMC-1100 HCMC-1365 HCMC-1370
Tabla Glg'llleri mm 1270 X600 1400X650 1450X700
Maksimum Tabla Yiikii kg 1200 1200 1500

X Eksen Hareketi mm 1100 1300 1300

Y Eksen Hareketi mm 600 650 700

Z Eksen Hareketi mm 630 630 660
Fenermili Sanzumanli dev/dk 6000 6000 6000
Fenermili Devri Kasnakli dev/dk - 8000 -
Fenermili Devri Direct Drive  dev/dk 10000 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT40 / BTS0 BT40 / BT 50 BT50
Fenermili Motor Giicii kw 15 11/18,5 15
Kesme ilerlemesi mm/dk 12000 12000 12000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 24*24*20 24*24*20 24%24*20
Makine Agiriig kg 8000 7350 9000

FElR BATEM

B




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

TARAMA

Takim Capi : @ 80mm
Kesme Hizi : F4000
Talas Kaldirma : 660 cc

FREZELEME
Takim Capi : @ 50mm
Kesme Hizi : F2200
Talas Kaldirma : 250 cc

DELIK DELME

Takim Capi : @ 50mm
Kesme Hizi : F100
Talas Kaldirma : 130 cc

KLAVUZ CEKME
Takim Capi : M30
Fenermili Devri : 150rpm
Kesme Hizi : F450

Tork Diyagramilar

#50, Sanzumanli 8000 dev/dk, SJ-V18.5-01ZT #50, Sanzumanli 4000 dev/dk, Fanuc 22 #50, Sanzumanli 8000 dev/dk, QAN260M

450, Goar Type B000pm, SV 18 5-0MFT

s55my glglyea

]
s wm | men e e L B ]
Le ol

1S
Spindle Spwed

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Secilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina goére farkli sonuglar elde edilebilir.
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iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000, 12000 dev/dk Kasnakli Fenermili

10000, 12000, 15000 dev/dk Direct Drive Fenermili
40*40*30 m/dk hizli pozisyonlama

20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini

24/30 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

Masura Lineer Kizak Sistemi

15 kw Fenermili Motoru

OZELLIKLER Birim LG-1370 LG-1570
Tabla Olgiileri mm 1400X650 1600X650
Maksimum Tabla Yiikii kg 1000 1000

X Eksen Hareketi mm 1300 1500

Y Eksen Hareketi mm 700 700

Z Eksen Hareketi mm 650 650
Fenermili Devri dev/dk 8000 8000
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40
Fenermili Motor Giicii kw 15 15
Kesme ilerlemesi mm/dk 15000 15000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) ~ m/dk 30*30*24 30*30%24

Makine Agirligi kg 8300 9000




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORMVANS

Tork Diyagramilar

QAN 200UH
Duty Speed n Power P Torque M | Current|
cycle
s1 1500 min”' | 10.0 kKW 637Nm |25.0A
11000 min”'| 10.0 kW 87Nm |-
12000 min™'| 8.0 kW 64Nm |-
165000 min™'| 4.0 kW 25Nm |-
S6-60% | 1500 min~'| 12.6 kw 798Nm |29.0A
10000 min”'| 12.5 kW 119Nm |-
12000 min™"| 10.0 kW 80Nm |-
15000 min~'| 5.0 kW 32Nm |-
$6-40% | 1500 min | 14.0 kW 89.4Nm |320A
9000 min~'| 14.0 kw 191 Nm |-
12000 min”'| 11.0 kW 88Nm |-
15000 min™"| 6.0 kW 38Nm |-

$6-25% 1500 m'\n’: 17.0 kW 1086Nm | 37.0A

7500 min~'| 17.0 kw 217 Nm
12000 min”"| 12.0 kW 95Nm |-
15000 min™'| 7.0 kW 45Nm |-

Power characteristic curve

i Uz =565V Uz =650V
E s25%
H [
® / I
"
=
. Ir ;
? T
st
0
N /i
B
A
o
1000 2000 30b0 4000 5000 6000 7000 BG00 9400 106DO 11000 12000 13000 14000 15060

n [min-1] —
Torque characteristic curve

120

[
N
S Tea\
0 TET \
;a —
B —
0 ~ 8000 ~ 0 degerleri
Devir/Dk. SJ-VL11-27ZT (istege bagh)
0~ 8000 1.1 saniye
8000 ~0 1.5 saniye
Fenermili
devri
(dev./dk.)

12000 F
LG-1370

Takim degistirme stiresi 1.4 s

W

Fenekmil Takim Fefermili
degistir

$J-V15-01ZT*8000

sla

Diger
modeller

Zaman (sn.)
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PLUG & PLAY 1300- 1600 - vineer iza

fa\

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000, 12000 dev/dk Kasnakli Fenermili

10000, 12000, 15000, 20000 dev/dk Direct Drive Fenermili
6000, 8000 dev/dk Sanzumanli Fenermili

HSKAG63 Konik tipi

20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini

24 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

Masura Lineer Kizak Sistemi

Z Ekseninde Kutu Kizak Sistemi

OZELLIKLER Birim MVP 13 MVP 16
Tabla Olgﬂleri mm 1400 x 700 1750 x 820
Maksimum Tabla Yiki kg 1500 2000

X Eksen Hareketi mm 1300 1600

Y Eksen Hareketi mm 700 820

Z Eksen Hareketi mm 650 700
Fenermili Devri Kasnakli dev/dk 8000 8000
Fenermili Devri Direct Drive  dev/dk 15000 15000
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40
Fenermili Motor Giicii kw 15 15
Kesme ilerlemesi mm/dk 20000 20000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 36*36*30 36*36*30
Makine Agirhgi kg 9000 10500



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORINVIANS

TARAMA

Takim Capi : @ 80mm DELIK DELME
Derinlik : 1mm Takim Capi : @ 18mm
Kesme Hizi : 9983mm Derinlik : 25mm

Talas Kaldirma : 648 cc Kesme Hizi:204mm/dk
FREZELEME

Takim Capi : @ 63mm KLAVUZ (}EKME
Yanal-Dikey Paso : 30ximm Takim Capi : @ 20 mm
Kesme Hizi : 7200mm Derinlik : 20mm

Talas Kaldirma : 432cc Kesme Hizi : 750mm/dk

MVP-13 Gdvde Yapisi
L)
Tork Diyagramlari
Torque (kgf-m) Output (kw)
91.2W®ﬁ\ D 2 —_
: x
7242 ) 2
® 30 min OUTPUT
\ @cont. - TORQUE
\\\
N \3e7
ze.\e\\\
225 D>~
197 NN
‘1\35 = _ 63
1205 Ty
0 278 750 1125 2000 3000 4000 (rpm)

Spindle speed

#50, Gear type 4000rpm, FANUC ¢ 22

MVP-16 Gdvde Yapisi




SUPER TORNADO 1600 - 2000 - 3000

Siirtiinmeli Kizak

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

820 mm Z Eksen Hareketi

6000, 8000 Dev/dk Sanzumanli Fenermili
8000 Dev/dk Kasnakli Fenermili

10000 Dev/dk Direct Drive Fenermili
18.5, 22, 26 kw Fenermili Motoru
20 Takimlik Semsiye Tip Takim Magazini

24, 32, 40 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

OZELLIKLER

Tabla Olciileri

Maksimum Tabla Yiikii

X Eksen Hareketi

Y Eksen Hareketi

Z Eksen Hareketi

Fenermili Devri Sanzumanli
Fenermili Devri Direct Drive
Fenermili Konik Tipi
Fenermili Motor Giicii

Kesme [lerlemesi
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z)
Makine Agirhgi

mm
kg
mm
mm
mm
dev/dk
dev/dk

kw
mm/dk
m/dk
kg

HCMC 1682
1750 x 820

2200
1600
820
660
6000
10000
BT 50
15
12000
20*20*18
11300

HCMC 2082
2150 x 820

2600
2060
820
660
6000
10000
BT 50
15
12000
18¥18*18
13000

HCMC 2110
2250 x 1020

3000
2100
1020
820
6000
10000
BT 50
15
10000
15*15*15
16000

HCMC 3110
3250 x 1050

4000
3100
1020
820
6000
10000
BT 50
18,5
7000
15*15%15
20000



PERFORMVIANS

Tork Diyagramlar

Torque (kgf-m) Output (kw)
Torque (kgf-m) Output (kw) Torque (kgf-m) Output (kw)
30 min
@ 5263 D @ OUTPUT
1123 g OUTPUT : \\ Qoont. TORQUE
L s TORQUE @
! 9124
877 .\ \ “ %
- 1 1
i 38.6 7@.\ @ 15 al'
- 72144\ @
] 1l 1 2
o2 \\ ® 12.2 i
\ \ =11 AN @ 30 min OUTPUT
, / \
52,6 \\ \ 8.9 ) @econt. ______ TORQUE
\ \
\ \\ 12.96
o] 974 | 955 \\L \.533 221'§j
3 7.14 o5
8 N 408~ T _ 1.98
| S ‘ 1% —— T | S ‘ ‘
278 750 1125 1480 2000 3000 4000 (rpm) 278 750 1125 2000 3000 4000 (rpm)
Spindle speed 0 1000 1500 4500 6000 Spindle speed
Spindle speed
#50 Gear type 4000rpm, HEIDENHAIN QAN260M #50, Gear type 6000rpm, MITSUBISHI
SJ-V15-01ZT 8000rpm 15kW (700series)
MD~B) S6=D25% (S6-25%) or Q) 40%(S6-40%) or
@ s1= Continuous duty.

#50, Gear type 4000rpm, FANUC ¢ 22




Hartford _

i

Baslica Saglayacaginiz Faydalar
M Genigletilmis Calisma Alani — Daha Biyuk Parcalari Baglayabilme

V] Daha Kisa isleme Zamani — Daha fazla paso
M Cok Yonlilik — Agir Kesimden Finish kesime her tiirlii isleme

Yeni Super Tornado serisi, isleme zamaninizi kisaltir, genisletilmis calisma alaniile calisma
kapasitenizi artinr. Makine yapisindaki yeni dizayn sayesinde, ister kaba kesim ister finish kesim
yapin, olaganustu kesme performansi ve daha temiz finish yUzeyi elde edersiniz.

Not: Bu katalogda bulunan tiim kesme test sonuglari, 6zel test ortaminda zorlu kesme sartlari ile elde edilmistir.
Farkli kesme sartlarinda, test ortaminin ideal olmamas! durumunda ve farkli makina konfiglirasyonuna bagl

olarak test sonuclari bu katalogdakinden farkli olabilir.
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18)

b
TMM SUPER |\ TORNADO

>
Frezeleme Kilavuz Cekme

Takim Capl 2 6Smm Takim Capi g 42mm
e Kesme Hizi 16 OO mm/min: K i
‘ - | esme Hizi 315mm/min
: L Derinlik 4 0mm 4 Derinlik 50mm
> 7 Talas Kald a BALC.C.
| B 1 M42
= {8 6 OC.C. | / Takim (;ap|
I f Talas Kaldifma = 4
dlacmi ' 4 80mm/min
E T— Kesme Hizi

T

Tarama v
Takim Capi @ 125mm
Kesme Hizi 1900mMm/
Derinlik 5mm

Talas Kaldirma 950c.c.
= ¥

L

K’ 950...
' _Kaldlrma
e mi

¥

Delik Delme

Takim Capi g76mm
Kesme Hizi 130m in

Derinlik 50mm
®76 mm
Takim Capil
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iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

40 m/dk Hizli Pozisyonlama

40, 60, 90, 120 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

1° indekslemeli Tabla

0.001° indekslemeli Tabla

10 sn Tabla Degistirme Siresi

@1350 x 1000 mm Is Parcasi Baglama Kapasitesi(HMC-1000)

10000 dev/dk Direct Drive Fenermili

OZELLIKLER Birim HMC - 10 HMC 600 HMC 800 HMC 1000
Tabla Olcileri mm 630x 630 800 x 800 1000x1000 630x630 800 x 800 1000x1000
Max. Is Parcasi Olciisii Cap x Boy ~mm % 800 x 900 ¢ 1000 x 1000 $1300x1200 #900x900 ¢ 1350x 1000  @1550x1200
Maksimum Tabla Yikii kg 600 1500 2000 600 1500 2000

X Eksen Hareketi mm 750 1000 1300 750 1000 1300

Y Eksen Hareketi mm 700 850 1000 700 850 1000

Z Eksen Hareketi mm 650 950 1150 650 1000 1150
Fenermili Devri dev/dk 6000 (Sanz.) 6000 (Sanz.) 6000(Sanz) 6000(Sanz) 6000 (Sanz.) 6000(Sanz)
Fenermili Konik Tipi BT-50 BT-50 BT-50 BT-50 BT-50 BT-50
Fenermili Motor Giici kw 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5
Kesme ilerlemesi mm/dk 1-12000 1-12000 1-12000 1-12000 1-12000 1-12000
Hizli Pozisyonlama(X*Y*Z) m/dk 40*30*40 30*30*30 30*30*30 40*30*30 30*30*30 30*30*30
Makine AGirhg kg 17000 21000 25000 16000 18000 22500



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

TARAMA

Takim Capi : @ 125mm
Derinlik : 4mm
Talas Kaldirma : 480 cc

FREZELEME

Takim Capi : @ 63mm
Yanal-Dikey Paso : 25x25mm
Kesme Hizi : F800

DELIK DELME KLAVUZ CEKME
Takim Gapi : @ 75mm Takim Capi : M24
Derinlik : 150mm Derinlik ; 50mm
Kesme Hizi : F45 Kesme Hizi : F290

Model Cap H.

MVH-4 @550 750

. MVH-5 @800 900

MVH-6  ©@1000 1000

Tork Diyagramilari MvH6 1000 100C
HMC-8 @1000 1000

Fanuc: « T8/15000i HMC-800 21000 1000
g el P
fkgf.m] . W] [kgfm] ¢ S ww
@ 10 min operating zone @ 10 min operating zone
10} (@ 30 min operating zone (@ 30 min operating zone
9.74 ® Continuous @ @ Continuous
outPUT 3.66 outpuT

® ToRQUE TORQUE

7.14 2.68
@ 15kW @ 15kW
a7 @ 11kwW 183
@ 7.5kW| 3.66 097
2.68 0.71
1.83 0.48
0 1000 1500 2000 3000 4000 0 300040006000 9000 12000 15000
Motor speed [min-1] Motor speed [min-1]

Fanuc: « 15 spindle motor (Gear)

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Segilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina gére farkli sonuglar elde edilebilir.



PBM 110mm « 130mm - Siirtiinmeli Kizak

H
26,37 kw Fenermili Motoru -
Cok Acili Ozel Basliklar
15 Ton Tabla Yiiki
40, 60, 90 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini
Y Ekseni : 2500 mm
Z Ekseni : 2000 mm

e

OZELLIKLER Birim 115A/B 135A/B (2.5 M)

L 1400 x 1600 (A)
Tl Ot "™ 16001300 16003 1800(® 16001200
Maksimum Tabla Yk ton 8(A)/12(B) 8(A)/12(B) 8(R)/12(B) /15(C)
X Eksen Hareketi mm 2000 2500 3000
Y Eksen Hareketi mm 1600 2000(A) 2000(A)
Z Eksen Hareketi mm 1500 1500 1500
W Eksen Hareketi mm 500 700 700
Fenermili Devri Sanzumanli  dev/dk 3000 2500 2500
Fenermili Konik Tipi BT 50 BT 50 BT 50
Fenermili Motor Giicii kw 18.5 26 26
Kesme ilerlemesi mm/dk 5000 5000 5000
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z*W) m/dk ~ 10*10*10*6 10*10*10*6 10*10*10*6
Makine Agirhigi ton 25/27 30/32 32/34/35

135 A/B/C (3M) 135 A/B/C (4M)

135 P2/P3

1400x 1600 (A) 1500 x 2000 (P2)
igggi %ggg % 1500 x 3000 (P3)
8(A)/12(B) /15(C) 8(A)/12(B) /15(C)
4000 2000 / 3000
2000(A) 2000
1500 1500
700 700
2500 2500
BT 50 BT 50
26 26
5000 5000
10*10*10*6 10*10*10*6
34/36/37 30/35



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

Tarama (FC 30 Dékim)

Delme (FC 30 Dékiim)

—_—
376 (2T)
76mm

Klavuz Cekme (FC 30 Dékiim)

2 "klgi_ -
-

Talas Kaldirma Miktari

765c.c/dk.

: Fenermili Devri
500 Devir/dk.

Kesme Hizi

Klavuz

M42 x P4.5

Kesme Hizi :Fenermili Devri
120mm/dk. 70 Devir/dk.

120mm/dk.

Kesme Hizi :Fenermili Devri
2550mm/dk. 300 Devir/dk.

Kesme Hizi
315mm/dk.

NOT: Kesme Sonuclari S45C Malzemede elde edilmistir.

6527 N-m Tork

— (37 kw)

L — —

4 Vitesli Otomatik Sanzuman

Tork Diyvagramlari

Toque (N-m)

FANUC ail 22/7000

Toque (N-m)

Output (KW) FANUC ail 30/6000 Output (KW)
4800 X 54 7500 X X 60
-4 1 1
4584.5 1 - - Cont-Toque — - .S360%Toque - S325%Toque BT T 1 — Cont.Toque - -+ 33 40%-Toque
| 1 4 ! I —— Cont.-Output - - $3 40%-Output
—— Cont.-Output —— $360%-Output  ——S3 25%-Output | ! '
- : 11 1 1
! 51576 I {
g ! 5000 ' |
- ' ' :
3200 ' 35 L 36 ! . 37 40
3056.4 | Y —~ .
28653 | ' 26 ! ' 30
' T
i ! 22 2500 !
1 1
1600 1 ' 1 1825.2 : L 20
i 1 F 18 !
1 1
1 1
E 406.0 N~ 1 560
S~ 13013 R~ 055
1 D etmn S SFE= == 84.0 1 191~630 14541 — T T EE= == = = = :
1 251~820 - S ========4 % 0 T T D T T 0
0 ] T T T T 0 0 500 1000 1500 2000 2500
0 500 1000 1500 2000 2500 L M H )
L M H Soindl ao Spindle speed (RPM)
pindle spee
(PBM-135) (PBM-135)
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STANDART OZELLIKLER

Parca ZDT Program isleme Zamani Takim Yolu Calisma
Sifirlama Analizi Hesaplayici Similatéra Istatistigi

Kesme Dederleri Kullanici Uzak Masaisti Fenermili Yiiklenme Otomatik ilerleme Mesaj
Hesaplayici Baglantisi Baglantisi Monitori Kontroll Panosu

o -i.;‘
Magazin Hesap Kullanim Dosya Kullanici Hesabi Entegre
Tablosu Makinasi Kitaplari Transferi Ydnetimi Bilgi Ekrani

OPSIYONEL OZELLIKLER

Kamera Otomatik Takim Kirilma ECO Modu
Ekrani Kapi Tespit Sistemi

Fenermili
Rulman Teshisi

Z Termal Telafi Fenermili Carpma CTS Sizdirma i—-F@ctory
Sistemi Korumasi (G Sensor) Tespiti (Akill Fabrika)

UZAKTAN ERISIM VE KONTROL

@ J
All you need in the palm of your hand
1. HartNET

2. Manufacturing Execution System (MES)




@F Ctor)/ AKILLI FABRIKA YONETIMI

I-FACTORY, Hartford tarafindan geligtirilen ve makinalari
network Uzerinden uzaktan yonetmeye imkan saglayan
entegre bir sistemdir




25 Makinaya tek noktadan baglanma
Superbox kapasitesine sahip olan SUPERBOX
Solution Paketi ile makina yonetimi igin
e gereken is glici kayda deger
derecede azaltilir

: FABRIKA




SWORD 2000 ~ 6000 siirtiinmeli Kizak

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

1070 mm Z Eksen Hareketi

6000, 8000 Dev/dk Sanzumanli Fenermili
10000, 12000 dev/dk Direct Drive Fenermili
22, 26, 37 kw Fenermili Motoru

20 Takimlik Disk Tipi Takim Magazini

40, 60 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

OZELLIKLER Birim SW 216/316 SW 320 SW 323/423/523/623  SW 326/426/526/626 SW 535/635
Tabla Olciileri mm  2000/3000 x 1450 3000 x 1830 3000~6000 x 2200 3000~60000 x 2500 5000~6000 x 3000
Maksimum Tabla Yikii kg 7000/8000 10000 10000/12000/14000/16000 12000/13500/15000/16500 18000/20000

X Eksen Hareketi mm 2100/3100 3100 3000/4000/5000/6000 3000/4000/5000/6000 5000/6000

Y Eksen Hareketi mm 1600 2000 2300 2600 3500

7 Eksen Hareketi mm 780 920 780 780 780
Fenermili Devri Sanzumanli dev/dk 6000 6000 6000 6000 6000
Fenermili Devri DDS dev/dk 10000 10000 10000 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
Fenermili Motor Giici kw 18,5 22 22 22 22

Kesme ilerlemesi (X*Y*2) ~ m/dk 1-7000 1-7000 X:717515 - Y,Z: 5*5 1-5000 1-5000

Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 12*12*15 121212 X: 12/12/8/6- Y,2:12*12 X:10/10/8/6- Y,Z:10*12 X: 8/6-Y,2:10*12
Makine Agirhgi kg 19000/22000 27500 26500/30500/35000/40000 31000/35000/39000/46000 50000/52000



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

Tork Diyagramlar

MITSUBISHI SJ-V26 (Gear 8000 rpm)

Torque
[kgf-m]

93
]

8ol |
786
70
60-1
501
40

\
304\
204| 215

10
818

254

16.9 127
1437 = —

107 —

* Optioanl *

——— Output Power
— — Output Torque

30min 26

84 63 s g?
7.2 B4 2

Output
[kw]

24

!
0 273 10

00 ' 2000
1500

3000

Spindle speed [rpm]

SW-326 Govde Yapisi

Z Eksen Yapisl

Sanzuman Yapisi

FANUC al26/10000 (DDS 10000 rpm)

* Optioanl *

Torque 40 Output Torque Output
- Ko - o ——— Output Power K
[kgf-m] 3 40% ——— Output Power tkw] lkgf-m]g 7 | S360% — — Output Torque fhow]

36.11 — — Output Torque 10 4
High winding
o | com )
39,4 Cont. \\
’ S360% -
7
24 \ Cont. 185
i 5 !
20 195 §340% 185 . \ \54
8 Cont. 15 4}. N 43
126 144 PN N 36
2 403 36™ N 31
10 1.7 31, T T2 24
97 2673 —21
8473 P
0 500 1000 1500 2000 0 2000 4000 6000  8G00 10000

Spindle speed [rpm]
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Spindle speed [rpm]




SWORD’UN RAKIPSIZ GUCU

KESME PERFORMANSI

RAKIPLERINI GERIDE BIRAKAN USTUN

DELIK DELME VE KLAVUZ CEKME

SW-426A Rakip modele karsi

DELIK DELME
Devir Derinlik Iienermlll .
Yiiklenmesi
devir/dk mm %
SW-426A 1500 358.0 76 50.0 96
Rakip model| 800 , 67.8 27 | 40.0 23
Model |  SW-426A | Rakip model
Matkap capi 76 (ctsile) 27
Matkap agzi 2 2
Matkap tipi NC 40 Tungsten
KLAVUZ CEKME
Devir Derinlik | -enermili.
Yiiklenmesi
devir/dk mm %
SW-426A 100 9.4 30 35.0 17
Rakip model 200 18.8 30 35.0 35
Model |  SW-426A | Rakip model
Klavuz capi 30 30
Klavuz helisi 4 4

TARAMA

SW-426A Rakip modele karsi

Devir Kesme Kes_m_e“ Ke_sm_?_ Talas Fenermili
Hizi Genisligi Derinligi Kaldirma |Yiiklenmesi
devir/dk m/dk mm mm cc/dk %
SW-426A 700 274.8 100 3.0 600 112
Rakip model 800 314.0 100 3.0 555 120
Model | SW-426A | Rakip model
Kesici ¢capi 125 125
Kesici agiz sayisi 7 7
Kesici tipi KC 935 KC 935M
is parcasi malzeme S 45C S45C

FREZELEME

SW-426A Rakip modele karsi

Devir Kesme Kegm_e“ Ke.smf_ Talas Fenermili
Hizi Genisligi Derinligi Kaldirma Yiiklenmesi
devir/dk m/dk mm mm cc/dk %
SW-426A 1000 197.8 10 40.0 280 100
Rakip model 1800 282.6 10 30.0 240 50
Model | SW-426A | Rakip model
Kesici capi 63 50
Kesici agiz sayisi 3 4
Kesici tipi 1S4046 KC725M
is parcasi malzeme S45C S45C

44

Kesme
hizi

Fenermili
Yuk
Kapasitesi

Talas
Kaldirma
Miktan

Talas
Kesme Kaldirma
Derinligi  Miktan




Hartford _

innd b

Tiiketir

Motor Tipi Rakip model
Kesme Tipi a 22*7000rpm*26kw
. Kesme hizi Talas Kaldirma miktari Kesme hizi Talas Kaldirma miktari
LT mm/dk cc/dk mm/dk cc/dk
D125 Tarama 700 2000 600 1850 550
D63 Fereze 1000 700 280 (kesme derinligi 40 mm) 800 240 (kesme derinligi 30 mm)
D27 Matkap 150 Fenermili 24% 150 Fenermili 25%
M30 Klavuz 350 Yuka 17% 350 Yuka 19%
SW-426A o A (300 mm) | 0.025 mm | 0.0057 (@)
HASSASIYET TESTI 2 B (300 mm)| 0.025 mm | 0.0068 ()
3 C (300 mm)| 0.025 mm | 0.0055 (@)
2D-NASA STANDART 4 | Adm D (300 mm)| 0.025 mm | 0.0049 (@)
TEST PARCASI 5 | E 0.035 mm | 0.0012 (@)
(LINEER CETVEL KAPALIYKEN) _6 F 0.035 mm | 0.0017 (@)
7 Kesme K 0.04 mm | 0.0117 ()
8 A 0.015 mm | 0.0117 ()
9 B 0.015 mm | 0.0007 ()
10 C 0.015 mm | 0.0011 ()
< 11 D 0.015 mm | 0.0016 ()
S < 12 Frezeleme A&B 0.03 mm | 0.0093 ()
\ W 13 Hassasiyeti B&C 0.03 mm | 0.0130 ()
A JNY 14 C&D 0.03 mm | 0.0043 ()
D 15 D&A 0.03 mm | 0.0006 ()
$ ></_ 16 A&C 0.03 mm | 0.0037 (/7)
A I\ . 17 B&D 0.03 mm | 0.0086 (//)
® e = ° 18 AA 0.02 mm | 0.0054 ()
| 19 BB 0.02 mm | 0.0026 ()
B - é/ 20 cc 0.02 mm | 0.0025 ()
\@ N 21 . DD 0.02 mm | 0.0024 ()
— Lineer
N A 22 | interpolasyon AA&BB 0.04 mm | 0.0073 ()
A _ 23 | Hassasiyeti BB&CC 0.04 mm | 0.0018 ()
NOT: Kesme ve Test Sonuglari S45C Malzemede A CC&DD 0.04 mm 0.0040 ()
elde edilmistir. Secilen makine opsiyonlari ve 2—5 DD&AA 0.04 mm 0.0095 ( )
kesme sartlarina gére farkli sonuclar elde edilebilir. 26 AA&CC 0.04 mm 0.0055 (//)
27 BB&DD 0.04 mm 0.0022 (//)
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[ N = o= n}g@,
TGV 1000 - 1200 » 1600

Masura Lineer Kizak

“

Pl

TGV 1612 HIGH SPEED
KOPRU TiPi iSLEME MERKEZ

OZELLIKLER Birim TGV-106 TGV-128 TGV-1612

Tabla Olciileri mm 1150 x 600 1300 x 850 1800 x 1300
Maksimum Tabla Yiiki kg 1000 2500 4000

X Eksen Hareketi mm 1000 1200 1600

Y Eksen Hareketi mm 600 800 1200

Z Eksen Hareketi mm 510 700 700
Fenermili Devri Built—In dev/dk. 15000/24000 24000 24000
Fenermili Devri DDS dev/dk. 12000/15000 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40 BT50 / BT40
Fenermili Motor Giicii kw 15 15 18.5 /1
Kesme ilerlemesi(X.Y,Z) mm/dk 20 20 20

Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 36*36*30 30 30

Makina Agirligi — kg 8200 15000 18000




YUKSEK HASSASIYETLI CNC ISLEME MERKEZLERI

MONOBLOK
KOPRU VE
KOLONLAR

]

Max.Temperature 9 Normal temperature

istege bagli termal yalitim sistemi

Tork Diyagramlar

TGV 128 Govde yapisi

TGV 106 Govde yapisi

Torque

Output

Torque

MITSUBISHI SJ-VKS30-16ZT-S01

Output

(N-m) MITSUBISHI $J-VK30-21ZT W) (N-m) )
30 || 150
200 2
7 1262 f— —
T8 \ 20
22 102.3 18.5
150 \ 20 || 100 —AN\
\ 15
\\ \\\
100
\\ \ ~ 10
A 10 || 50 AN
~
Sl S~
50 -~
= = _
T SE==2069 — === 119
0 0 o ! 0
0 1400 2930 4500 6000 8000 10,000 12,000 0 1400 2930 4500 6000 8000 10,000 12,000
Spinde speed Spindle speed
— = Cont.-Toque — =30 min-Toque (RPM) —— = Cont-Toque —— =30 min-Toque PM)

Cont.-Output 30 min.-Output

Cont-Output

30 min.-Output

Torque HEIDENHAIN QAN260U*10000RPM *
orue Output || 760, HEIDENHAIN QAN260M*12000RPM
(kW) (N-m) (Kw)
300 601200
— — St-Toque — — St-Toque
— = $6-60%-Toque — — S6-60%-Toque
2420 _ — — S6-40%-Toque 50 — — S6-40%Toque 30
\ S1-ouput == S1-Output
\ '$6-60%-Output 150 \ 25 $6-60%-Output
$6-40%O0
200 191_0 -40%Output 127, $6-40%Output
AR
152.8 2 2
100
10
=
= N
Te— 32
0 0 0
0 1500 3000 4500 5500 7500 9000 10000 0 1500 3000 4500 6000 7500 9000 10000 12000

Spindle speed (RPM)
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Spindle speed (RPM)




INFINITY 2000 - 3000

X,Y: Lineer Kizak
Z :4'lii Lineer Kizak

BBT (ISTEGE BAGLI)

OZELLIKLER HSA - 2212 HSA - 3212
Tabla Olciileri mm 2000x 1100 3000x 1100
Maksimum Tabla Yikii kg 3500 4500

X Eksen Hareketi mm 2250 3250

Y Eksen Hareketi mm 1200 1200

Z Eksen Hareketi mm 780 780
Fenermili Devri Sanzumanli dev/dk 6000 6000
Fenermili Devri Direct Drive dev/dk 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT 50 / BT 40 BT 50 / BT 40
Fenermili Motor Giicii kw 18.5 18.5
Kesme ilerlemesi m/dk 10 10

Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 24*24*20 20*247*20

Makine Agirhgi kg ~15000 ~18000




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORMVANS

TARAMA

Takim Capi: @ 125mm
Derinlik : 4mm

Talas Kaldirma : 704 cc

DELIK DELME

Takim Capi : @ 76mm
Derinlik : 50mm
Kesme Hizi ; F66

FREZELEME

Takim Capi : @ 63mm
Yanal-Dikey Paso : 10x35mm
Kesme Hizi : F1600

MITSUBISHI SJ-V22-01 (Gear 6000 rpm)

4'1d Kizak Yapisi

Tork Diyagramilar

HEIDENHAIN QAN260L (Gear 6000 rpm)

Torque

af. * Standard *
tkgf-ml 74 | Output Power L3s
657 1| — — Output Torque
60 4 | 30
525 1— $6-60%
50 \\\ 487 %
w] = 1 20
od A\
\\24.4
20 4 19_5\\1\6_%3 L1o
T 122
10 L — 8a 61
ST ==L 49 44
500 1482 - 49  T39 327
"1000 2000 ' 3000 ' 4000 ' 5000 ' 6000
371 1500

Spindle speed [rpm]

Output
[kw]

Torque 40 _,
[kgf-m]
36.17

%27

S340%

Cont.

T Output
[gﬁlr‘ne] * Standard * [‘;vf]u
Output Power
5?927\ — — Output Torque
4587—|
’ \\42.9 30 min 2
40|
185
16.5
7 13.875
20| Y
10 WX T 54, so
g —==247 3
500 11101482 6 i5i—wr— 3}
0 371 1000, 2000 3000 4000, 5000 6000

Spindle speed [rpm]

FANUC al26/10000 (DDS 10000 rpm)

Output Power
— — Output Torque

500

1000 1500
Spindle speed [rpm]

2

* Optioanl *
Output Torque Output
kw] Ikgf-ml;q 7 | S360% - 83:53; $o°r"(:i’e Tkw]
9 L cont | g g
\ s360% |
NG o
Y o 185
[ 185 5 | \\5-4
L 15 45 \\ Qf’ 6
<
36™ 31,
9 TP 2
7.3 26 237 = %:;
00 0 2000 4000 6000 8300 10000

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Segilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina gére farkli sonuglar elde edilebilir.

Spindle speed [rpm]




INFINITY 2000 - 3000

X,Y: Lineer Kizak
Z :4'lii Lineer Kizak _
Z : Siirtiinmeli Kizak (Istege Bagl)

Z Eksen Yapisi Sanzuman Yapisi

OZELLIKLER Birim
Tabla Olciileri mm
Maksimum Tabla Yikii kg

X Eksen Hareketi mm
Y Eksen Hareketi mm
Z Eksen Hareketi mm
Fenermili Devri Sanzumanli dev/dk
Fenermili Devri Direct Drive dev/dk
Fenermili Konik Tipi

Fenermili Motor Giicii kw
Kesme ilerlemesi mm/dk
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk
Makine AgGirhg kg

HSA-216
2000 x 1400

8000
2250
1600
780
6000
10000
BT50
18.5
12000

24%24*20

18000

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

10000 dev/dk Direct Drive Fenermili

22, 26 kw Fenermili Motoru

20 Takimlik Disk Tipi Takim Magazini

32, 40 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini

¥)

HSA-316

3000 x 1400
10000
3250
1600
780
6000
10000
BT50
18.5
12000
24*24*20
21000



YUKSEK HASSASIYETLI CNC ISLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS

TARAMA FREZELEME

Takim Capi : ) 125mm Takim Capi : @ 63mm
Derinlik : 4mm Derinlik :10mm - — 2 .
Kesme Hiz1 : 2050 mm/dk Kesme Hizi : 1350mm/dk M o W CRT

Talas Kaldirma : 820 cc

RN

KLAVUZ CEKME DELIK DELME

Takim Capi : @ 36mm Takim Capi : @ 50mm
Derinlik : 40mm Derinlik : 50mm
Kesme Hiz1 : 480mm/dk Kesme Hizi: 100mm)/dk
\ J

MITSUBISHI SJ-V22-01 (Gear 6000 rpm)

Torque Output
[kgﬁm] * Standard * [kV\‘/)]
——— Output Power
5?9:7\ — — Output Torque
465g :—\
P Laze 30 min 2
40
18.5
16.5
301 13.875
20
109 X T 5447 4
9 === -
6 A5 5127
500 11101482 454 33— 3%}
0

. 0 31 106‘0155020'00 3000 40‘0045‘0050‘00 60!
Tork Diyagramilar 410 Kizak Yopsi

HEIDENHAIN QAN260L (Gear 0 rpm)

Torque

* Standard * Output

* Optioanl *
tkgf-ml 74 | — Output Power Las [kw] Torque 49 Output Torque Output
657 +— — — Output Torque lkgf-m] ] Output P Tkw] [kgf-m] $360% Output Power Tkw]
: | S340% utput Power 10.7 422 — — Output Torque
1] o 0]
Il windint
w25l ! o | Con | e
281 $6-60% 25 38,4 Cont. \\
\\\ 487 -2 sse% |,
st 7
404 39 20 \ Cont. 185
\ 20 185 6\ \54
304 e 5 N
\\24.4 L1s 450043 36
3
204 [f195\\64 10 | 36™ 1531 ,,
V163 10 <27 24
132N 22 E 3 Tes . e
10 L s 8.4 7.3 2.3 > 118
= ==5b1 49 44
65 Lo — = — —
500 1482 49 ==
e O 39 32 . ' : . . . .
1000 2000 ' 3000 ' 4000 ' 5000 ' 6000 0 500 1000 1800 2000 0 2000 4000 6000 8300 10000
371 1500 Spindle speed [rpm] Spindle speed [rpm] Spindle speed [rpm]

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Segilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina gére farkli sonuglar elde edilebilir.
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INFINITY 2000 - 8000

X,Y: Lineer Kizak ' [ |
Z :4'lii Lineer Kizak )
Z : Siirtiinmeli Kizak (Istege Bagh)

k!

iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

1000mm,1200mm,1400mm, Z Eksen Hareketi
22, 26 kw Fenermili Motoru

10000, 15000 dev/dk Direct Drive Fenermili
20 Takimhik Disk Tipi Takim Magazini

32, 40 Takimlik Kollu Tip Takim Magazini
Masura Lineer Kizak Sistemi

OZELLIKLER Birim | HSA 220/320/420 HSA 327 ~ 627 HSA 328 ~ 828 HSA 432 ~ 832 HSA 436 ~ 836
Tabla Olciileri mm  2000~4000 x 1800 = 3000~ 7000 x 2200 | 3000~6000x2200 = 3000~8000x2500 4000~8000x2500 = 4000~8000 x 3000
Maksimum Tabla Yiki kg 8000~12000 10000 ~ 20000 10000 ~ 18000 15000 ~ 27000 18000 ~ 27000 18000 ~ 30000
X Eksen Hareketi mm 2000~4000 3000~ 7000 3000 ~ 6000 3000~ 8000 4000 ~ 8000 4000 ~ 8000

Y Eksen Hareketi mm 2000 2300 2700 2800 3200 3600

Z Eksen Hareketi mm 780 780 780 780 780 780
Fenermili Devri Sanzumanli  dev/dk 6000 6000 6000 6000 6000 6000
Fenermili Devri DDS dev/dk 10000 10000 10000 10000 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
Fenermili Motor Giicii kw 22 22 22 22 22 22

Kesme llerlemesi (X Y,Z) m/dk 12 12 8~12 6~12 6~12 6~10

Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 20*18*16 X:20~12Y:187:16 X:20~10Y:18 Z:16 X:20~8Y:18 Z:16 X:16~8Y:16 Z:16 X:16~8Y:16 Z:16
Makine Agirhgi~ kg 24500-32500 30100 ~46100 33370~45370 34000 ~60000 41000 ~64000 50000 ~72000



YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORIVIANS [ )

TARAMA FREZELEME

Takim Capi : @ 125mm Takim Capi : @ 63mm
Derinlik : 4mm Derinlik :10mm

Kesme Hiz: : 2050 mm/dk Kesme Hizi : 1350mm/dk
Talas Kaldirma : 820 cc

KLAVUZ CEKME DELIK DELME
Takim Capi : @ 36mm Takim Gapi : § 50mm
Derinlik : 40mm Derinlik : 50mm

! Kesme Hizi : 480mm/dk Kesme Hizi : 100mm/dk

HSA Govde yapi5|

™
4'1ii Kizak Yapisi Z Eksen Yapisi Sanzuman Yapisi
BBT (|STEGE BAGLl)
MITSUBISHI SJ-V26 (Gear 6000 rpm) FANUC al26/10000 (DDS 10000 rpm) HEIDENHAIN QAN260U (Gear 6000 rpm)
Torque . . Output + Optioan! * Torque N . Output
Kafom] Standard * ] Toraue output Torase output kotm] Standard*jof)
70 | Output Power . 40 Tw) " Output Power Tkw) 110, Output Power
68.3 +— — — Output Torque [kgf-m] $340% Output Power [kgf-m]4p7 | S360% — — Output Torque 107.13 — — Output Torque
| 36.1 - — — Output Torque 10 mofj
sl | o 1 1 :
i s | am) s w
\\501 30 min 2 33,4 Cont 3\ \ 8571
o1 | $360% 80
Cont 77 r22 St 4
o 2. 22 AV Cont 707 \\
] R Y\ LT
60
A 204 185 . 5\\\5.4 \\
304 |\ N\ 43 S04\
Vess e AN N 36 wol]
iz 36 7531, \\292
201 214\“59 10- 1 T 24 304 :
1 127 873 2654~ 321 ] 195
0] W N e 318 20| 234 146
07 \ﬁiz\‘i:y- ., 104 B ==Y 73 55 49 4, 37
500 1482 ) 3 . . v v NT 78 58 = 35— mo— 0
L v ; 36 0 EQ 1600 1800 2000 0 2000 4000 6000 8000 10000 —_— S8 TrT [e— 6= o9
0 3711000, 2000 3000 4000 5000 6000 Spindle speed [rpm] Spindle speed [rpm] 0273 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 800D
Spindle speed [rpm] 1500 Spindle speed [rpm]

NOT: Kesme Sonuglari S45C Malzemede elde edilmistir. Secilen makine opsiyonlari ve kesme sartlarina gore farkli sonuglar elde edilebilir.
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Hartford _

it wafim”

INFINITY EA/ERY SERISI ILE

OZEL AGILI BASLIK GOZUMLERI

HARTFORD, INFINITY serisi ile, 6zel is pargasi isleme
gereksinimlerinizi karsilamak icin cok cesitli isleme bashklari
sunmaktadir. isleme zamaninizdan tasarruf etmeniz ve baslik
degistirme islemini otomatiklestirmek icin, otomatik

baslik magazin sistemleri mevcuttur.

ALL NEW INFINITY 4

Dikey/Yatay Takim Magazini

327/ 427 EA- EAY 428/528/628/828 EA - EAY  532/632/732/832 EA-EAY | 536/636/736/836 EA - EAY

Tabla Olgileri mm 2000~4000x 1800  3000~5000x2200  3000~4000x2200  3000~8000 x 2500 5000~8000 x 2500 5000~8000 x 3000
Maksimum Tabla Yiiki | kg 8000~ 12000 10000~15000 10000~12000 18000~27000 20000~27000 21000~30000

X Eksen Hareketi mm 2000/3000/4000 3000~5000 3000~4000 3000~8000 5000~8000 5000~8000

Y Eksen Hareketi mm 2000/2800 (EAY) 2300/3100 (EAY) 2700/3500 (EAY) 2800/3600 (EAY) 320074000 (EAY) 3600 / 4400 (EAY)

Z Eksen Hareketi mm 1000 (0PS:1200,1400) 1000 (0PS:1200,1400) 1000 (0PS:1200,1400) 1000 (0PS:1200,1400) 1000 (0PS:1200,1400) 1000 (0PS:1200,1400)
ki Kolon Arasi Mesafe = mm 2000 2300 2800 2800 3200 3600



OTOMATIK BASLIKLAR

Otomatik Uzatma Basligi
350mm veya 500 mm
4000 dev/dk

Otomatik 90° Baslik

2500 dev/dk (Standart)
4000dev/dk (Opsiyon)

C Ekseni: Otomatik +/180°

Z Eksen Hareketi

iki Kolon Arasi Mesafe

Model

HSA-X20EA

HSA-X20EAY
HSA-X23EA
HSA-X23EAY
HSA-X27EA
HSA-X27EAY
HSA-X28EA
HSA-X28EAY
HSA-X32EA
HSA-X32EAY
HSA-X36EA
HSA-X36EAY

Z Eksen
Hareketi

1000
1200
1400

iki Kolon

ismili ile
Tabla Ara

Y Eksen

Arasi Hareketi

Baslik Varken j§ Baslik Varken

Otomatik 90° Baslik

2000 dev/dk

BT-40

C Ekseni: Otomatik +/180°

Otomatik Universal Baslik
Max. Devir 4000 dev/dk
A Ekseni:

C Ekseni:

7 Eksen Hareketi

Otomatik +/110°
Otomatik +/180°

F2

Baglik Varken
Ismili lle

Tabla Ara

Baslik Varken lfBaslik Varken

Baglik Varken
Ismili le
Tabla Ara

Baslik Varken
Baslik Govdesi lle
Tabla Arasl

Mesafesi B YHareketi N 7 Hareketi Mesafesi Y Hareketi | Z Hareketi Mesafesi  Emniyet Mesafesi

Mesafe B (3] 3 ©) (E2) (F2) ©2) (H)
650 700 655 865
2000 2000 | (17000 gep 900 %% g 1065
2800 2500 1050 1100 2470 1055 1265
2300 650 700 655 865
2300 ——— _2000 g5 900 1270 g5 1065
3100 2800 1050 1100 2770 1055 1265
2700 2400 650 700 2370 655 865
2800 == 850 900 ———— 855 1065

3500 3200 1050 1100 3170 1055 _ 1265 50
2800 2500 610 660 2470 615 825
2800 —. ——— 810 860 ———— 815 1025
3600 3300 1010 1060 3270 1015 1225
3200 610 660 615 825
3200 ———— _2900 g geo —2270 g5 1025
4000 3700 1010 1060 3670 1015 1225
3600 3300 610 660 3270 615 825
3600 — ———— 810 860 ——— 815 1025
4400 4100 1010 1060 4070 1015 1225

* Tablodaki degerler mm biriminde yazilmistir.




90° ACILI BASILIKLAR UZATMA BASLIKLARI

Hartford Hartford Hartford
A c I I_I AL Otomatik Gongivang Otomatik AETE Otomatik
- ' IJ. .
BASLIKLAR w i
HF-  HF- HF- HF- HF-
Baslik Modeller HF-M90L HF-S90L AL A9OH GY-N75B AR9O HF-ME35L/50L AE3SL AE3SH
Baslik Degistirme Manuel Manuel Manuel Manuel
Otomatik
Baslik sabitleme Manuel Manuel Manuel Manuel
(Kilitleme) (Vidalr) (Hidrolik) (Hidrolik) (Vidal)
Otomatik i
Otomatik
indeksleme Manuel Manuel Otomatik - -
Takim Manuel Hidrolik Takim Hidrolik Takim Hidrolik Takim .
N e Otomatik
= Degistirme (Vidal) Sikmali Sikmali Sikmali I
N [
A e il 2000 2000 2500 4000 2000 2000 4000 4000 6000
v evir
z
g_) Bashk
5 Magazinine X X () X () X [ )
= Koyulabilme
o
L
Doner Cep
Uzerine [ ) [ ) X [ ) X o -
Koyulabilme
indeksleme agisi X X 25°/1° 5° 25°/1° - -
Doénme agisi 0-360° 0-360° 0-360° 0-360° 0-360° = X
Infinity (HSA) [ ] [ ] X o X () X
o
-
Bl S\ (SWORD) () () X () X o X
o
=
<
é W-Axis X X () X [ ) X ()
<
=
INFINITY (EAY) X X () X o X [ ]




YUKSEK HASSASIYETLI CNC ISLEME MERKEZLERI

UNIVERSAL TiP MANUEL VE OTOMATIK BASLIKLAR

Hartford Hartford Gona Yan Hartford Hartford Hartford Hartford
Otomatik 9 9 Manuel Yari Otomatik Otomatik Otomatik
T,
HF-M30L HF-S30L N GY-C50 HF-MU360L HF-SU360L AC AC
A30L A30H
Manuel Manuel Manuel Manuel Manuel
Manuel Manuel o " Manuel Manuel
(Vidali) (Hidrolik) tomati (Vidal) B/C: (Hidrolik)
Manuel Otomatik Otomatik
B/C: Manuel
Manuel Manuel Manuel
Hidrolik Takim Manuel Hidrolik Takim
Sikmali Sikmali
3000 3000 3000 5000 1200 2500 2500 4000 4000
X X o X X X () ()
o o X o o o - -
X 5° 5° X X 5° 2.5° 1°
. . o C:0-360°/ C:0-360°/ C:0-360°/ C:+180°/ C:+180°/
i i et B:0-360° B:+110° B:+110° B:+110° B:+110°
o ® X o o o X X
o o X () o o X X
X X o X X X ® o
X X o X X X o o




iSTEGE BAGLI OZELLIKLER

Yatay ve Dikey Takim Degistiren Magazin

Tam Otomatik Baslik Magazini
37 kw Fenermili Motor Giici
60, 90 Takimlik Kollu Tip Magazini

OZELLIKLER Birim MW-X33 MW-X43

Calisma Alani mm 4000/5000/6000 x 2200 5000/6000/7000/8000 x 3000
Tabla Yuka kg/m2 12000/15000/18000 21000/24000/27000/30000
X eksen hareketi mm 4000/5000/6000 5000/6000/7000/8000

Y eksen hareketi mm 3300 4300

Z eksen hareketi mm 1000 (Opsiyon 1200)

W eksen hareketi mm 1200 (Opsiyon 1500/1800)

iki kolon arasindaki mesafe mm 2500 3500

Fenermili devri dev/dk 6000

Fenermili konik tipi BT-50

Fenermili motor glci kw 22/26/37 (ops.)

Kesme ilerlemesi (X/Y/Z) mm/dk X=10/8/8 Y/Z=10 X=8/8/8/6 Y=8 Z=10
Hizli pozisyonlama (X/Y/Z/W) | m/dk X=20/14/12 Y=16 Z=16 W=3 X=14/12/10/8 Y=14 Z=16 W=3




YUKSEK HASSASIYETLI CNC ISLEME MERKEZLERI

Mc I Mcw 8000 ~ 20000

o

ﬁ--—-

s F'AHI;ALAFIINI_E u;lm

S

COLON HA:IERErLl
ISLEIVIE VIERKEZI

90° Acili Baslk

T

OZELLIKLER

30° Acil Bashk

Standart Fenermili

Diiz Uzatma
Bashgi

90° Agili Baglik

!

MC-X33 MC-X45

MCW-X550 MCW-X650

Calisma Alani yuksekligi mm 8000/10000/12000/14000/16000/18000/20000 8000/10000/12000/14000/16000/18000/20000
Galisma Alani eni mm 2500 | 3700 ] 4700 4000 | 5000

Tabla Yuki kg 3000 3000

X eksen hareketi mm 8000/10000/120000/14000/16000/18000/20000 8000/10000/120000/14000/16000/18000/20000
Y eksen hareketi mm 3300 | as00 ] 5500 5500 | 6500

Z eksen hareketi mm 1000 (OpsiYon 1200/1400) 1000

W eksen hareketi mm - - - 1800 (Opsiyon 2100)

iki kolon arasindaki mesafe mm 3300 4500 5500 4500 5500
Fenermili devri dev/dk 6000/8000 6000

Fenermili konik tipi BT-50 BT-50

Fenermili motor giicu kw 22/26/37 22/26/37

Kesme ilerlemesi (X/Y/Z) mm/dk 1~5000 1~5000

Hizli pozisyonlama (X/Y/Z/W) | m/dk |X=8Y=12 Z=12|X=8 Y=10 Z=12| X=8 Y=8 Z=12 X=8 Y=10 Z=12 W=3 | X=8 Y=8 7=12 W=3




5 Bc 3000 ~ 8000 - Masura Lineer Kizak
CiFT KOLONLU 5 EKSEN ISLEME MERKEZI

afag

EN/AS/JISQ 9100

Aerospace
AFNOR CERTIFICATION

OZELLIKLER

5BC 329 / 429 / 529 / 629

5BC 334 /434 /534 /634 5BC 438 /538 /638 /738 /838

Tabla Olciileri mm 3000 /4000 /5000 / 6000x 2200 3000 /4000 /5000 / 6000x 2200 {4000 /5000 / 6000 /7000 / 8000x 2500
Maksimum Tabla Yiki kg 10000/ 12000 / 15000 / 18000 10000 / 12000 / 15000 / 18000 | 18000 /20000 / 23000 / 25000 /27000
X Eksen Hareketi mm 3000 /4000 /5000 / 6000 3000 /4000 /5000 / 6000 4000 /5000 / 6000 / 7000 / 8000

Y Eksen Hareketi mm 2900 3400 3800

1 Eksen Hareketi mm 1000/1200/1400 1000/1200/1400 1000/1200/1400

iki Kolon Aras! Mesafe mm 2300 2800 3200

Fenermili Devri (Built-In) dev/dk 15000 15000 15000

Fenermili Konik Tipi HSK A63/ HSK A100 HSK A63/ HSK A100 HSK A63/ HSK A100

Fenermili Motor Giicii kw 37/43 37/43 37/43

Fenermili Torku Nm 88.3 (HSK A63) / 220 (HSK A100) 88.3 (HSK A63) / 220 (HSK A100)

B ve C Eksenleri Donilig Hizi dev/dk 60 60

B ve C Eksenleri fren torku Nm 4000 4000

B Eksen donme agis| derece +100° (HSK A63) / + 110° (HSK A100) +100° (HSK A63) / + 110° (HSK A100)

C Eksen donme agisi derece +240° (HSK A63) / + 360° (HSK A100) +240° (HSK A63) / + 360° (HSK A100)

Makine Agirligi ~ kg 27000 /31000 | 29000 /33000 / 37000 | 35000 /39000 / 42000 / 46000 | 39000 /45000 / 50000 / 55000 | 48000/ 55000/ 62000 /69000/ 76000




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORMVANS

5BC - 434 Govde Yapisi

Tork Diyagramlar

HSK- A63 HSK- A63 HSK- A100
15,000 rom 24,000 rom 12,000 rom
2450 @450 240
@335 @335
D262 2262
‘rﬁ%! ‘rﬁ%\ o
% m@% g % m@% g
T T . T T T . ai
e o il o b !
i I Ts .

330 ‘ 330 ‘
555
660 660
Torque(Nm) Output(kw)
250
Output (kW) Torque(Nm} Power(s6)
40 = = 70
37N 36 152 =
R g 1 - I )| - 200
£ . i 50 : f ' | 40
< Jaruue(se)
= . 29,5 S1 Cont 50 - | | | aruve(5¢) »
SRR N LR o g | | | 150
5 1 1 !
Ty o o 40
i BT © 0T 10 15 24 -
20 n *~ ® . 7048mS1 Cont 50 Speed Krpm Taruue(sT 30
16 .:' N : . 40 “ 20
2| o ete 30 Choke = 0.5 mH/phase
s|a L T ) = 0
88.3NM S6 fs2min = = = 2
4|¥ 10 £ o
ok z O 2000 4000 6000 8000 10000 12000
9000 g Motor speed (r.p.m)
o 4000 8000 12000 16000 18000 5
Motor speed (1/min) S

10 24
Speed Krpm




AERO 3000 ~ 20000 - Masura Lineer Kizak

KOPRU GEZER, SABIT TABLALI 5 EKSEN ISLEME MERKEZI

Lineer Motor veya Rack Disli
Tahrik Secenekleri lle

afag

EN/AS/JISQ 9100

Aerospace

AFNOR CERTIFICATION

OZELLIKLER 326/426/526/626/826 326/426/526/626~2026 SR 431/531/631/731~2031 SR 436/536/636/736~2036 SR
Tabla Olgiileri mm 3000~8000 x 2100 3000~20000 x 2600 4000~20000 x 3100 4000~20000 x 3600
Maksimum Tabla Yikii kg 5000 5000 5000 5000

X Eksen Hareketi mm 3000~8000 3000~20000 4000~20000 4000~20000

Y Eksen Hareketi mm 2600 2600 3100 3600

7 Eksen Hareketi mm 1100 (1300) 1000 (1200) 1000 (1200, 1400) 1000 (1200, 1400)
iki Kolon Arasi Mesafe mm 3700 3500 4000 4500
Fenermili Devri dev/dk 24000 6000 6000 6000
Fenermili Konik Tipi HSK-A63 BT 50 BT 50 BT 50
Fenermili Motor Giicii kw 43 22 22 22

Kesme Hizi (X.Y,Z) m/dk 12 12 12

Bosta Hareket Hizi (X*Y*Z) m/dk 60/60/60 20*16*16 20*16*16 20*16*16




YUKSEK HASSASIYETLI CNC iSLEME MERKEZLERI

PERFORMANS

-

Hartford

§% % Head Series DI | D2 |Bi/1 |BI1/2| B2 | B3 | L1 | L2 | 13| L4 | D3

o ﬁﬁﬂ HSK-A63 (24000 rom) 335 | 0400 | 284 271 400 | 200 | 200 | 310 | 290 | 807 | 588
) HSK-ATOOM (5000 rpm (opt.)) | 380 | 0460 |332.5 [332.5 | 522 | 294 | 261 | 505 | 376 | 826 | 730
e | HSK-ATOOM (12000 rpm (opt.)) | 335 | 0400 | 284 | 271 | 400 | 200 | 200 | 385 | 290 | 807 | 588
__;JP—JD e,
o B E .
ﬁ::;' HSK-A100, 12000rom
- LJ ! m— TOTqQUE (S1) ; ;
S ‘ L/ Power (S1) § Ej
'“ — TOrQUE (S6) :
B3 — POWeET (S6)
B/l ‘ B1/2 ¢ 0 2000 4000 6000 8000 10000 |2000D
Speed(r.p.m) =
Fenermili Secenekleri HSK-A63 HSK-A100 HSK-AT00 HSK-A100, 5000rPm
(24000 rpm) (5000 rpm (opt.)) (12000 rom(opt.)) 4 o 4
Birim BAXs | CAxs | BAXs | CAxis BAXs | CAXs .- N \ - é
g
Fenermili Motorglicii ~ kW(S1/5¢) 34/43 110/138 34743 - { .
Fenermili Torku Nm(S1/56) 72/ 91 657 1 824 170 / 220 Y = N
Donis Hizi rem 60 60 60 60 60 60 spesdion >
Donme Torku Nm 1340 1530 2550 1960 1340 1530 HSK-A3, 24000r0m
f 100
Frenleme Torku Nm 4000 4000 7000 7000 4000 4000 E
g
Déniis Acisi deg +110° +360° +110° | 2360° +110° +360° £ ) —r =
Pozisyonlama Hassasiyeti sec. +5" +2" +2.5" +2" +5" +2" * '

0
0 5000 10000 15000 20000 25000 30000

Speedirp.m) =



YUKSEK TORKLUVEHASSASIVETLL

UNIVERSAL TORNALAR

KM / KH
AGIR TiP UNIVERSAL TORNALAR

Tornalama Boyu: 2000 ~ 16000
Maksimum Is Parcasi Agirligi: 40 ton

8 Kademeli Sanzuman

Yiik Dagilimi (KM Tipi)

Yiik Dagilimi (KM-11 Tipi)

OZELLIKLER Birim KM 1100 KM 1300 KM-I11l 1500 KM-I111 1700 KM-111 2000

Yatak Ustii Cevirme Capl mm 1100 1300 1500 1700 2000 1400~3000
Araba Ustii Cevirme Capi mm 800 1000 1200 1400 1700 1000~2600
Maksimum Tornalama Boyu ~ mm 2000~16000 2000~16000 2000~16000 2000~16000 2000~16000 3000~16000
Maksimum isparcast Agirligi kg 8000 8000 12000 12000 12000 40000
Fenermili Delik ici Olisii mm 84 84 105 105 105 105
Fenermili Devri dev/dk 500 500 375 375 375 200
Fenermili Motor Giicii kw 30 30 30 30 30 75




PROTEC' N Tornalama Boyu: 1000 ~ 8000

YARI CNC TORNALAR  Maksimum s Parcasi Agirligi: 8 ton

PROTEC 13N

Otomatik V-8 Taret (opsiyon)

PROTEC 7NA

Yatak Yapisi

OZELLIKLER Birim TNA 9NA 9NC 11N 11NE 13NF
Yatak Ustii Cevirme Capl mm 750 950 950 1100 1100 1300
Araba Ustii Cevirme Capl mm 480 630 630 740 740 940
Maksimum Tornalama Boyu ~ mm 1000~4000 2000~8000 2000~8000 2000~8000 2000~8000 2000~8000
Maksimum isparcast Agirligi kg 3000 5000 5000 8000 8000 8000
Fenermili Delik ici Olciisii mm 105 105 254 105 381 440
Fenermili Devri dev/dk 1250 1000 630 700 400 400
Fenermili Motor Guci kw 15 22 26 45 45 45




,_\\

YUKSIEK TORKLUSVERHASSASINETLI
| CHC TORMNALAR

HANTURN

CNC TORNALAR

Tornalama Boyu: 2000 ~ 8000
Maksimum Is Parcasi Agirligi: 8 ton

(8 HANKDDR | pmmy

HANTURN BB550

HANTURN 105BM

OZELLIKLER Birim 75 85 75/85B 95/105 110/130 110F 130F
Yatak Ustii Cevirme Capl mm 750 850 750/850 950/1050 1120/1320 1120 1320
Araba Ustii Cevirme Capi mm 480 530 480/530 630/730 740/940 740 940
Maksimum Tornalama Boyu ~ mm 2000~6000 2000~6000 2000~6000 2000~8000 2000~8000 2000~8000 2000~8000
Maksimum isparcasi Agirligi  inch 4000 4000 4000 6000 8000 8000 8000
Fenermili Delik igi Olgiisii mm 105 105 176 105 105 440 440
Fenermili Devri dev/dk 1250 1250 1000 1000 800/630 400 400
Fenermili Motor Giicii kw 18.5 18.5 18.5 26 45 45 45




PROTURN

CNC TORNALAR

Tornalama Boyu: 1000 ~ 8000
Maksimum Is Parcasi Agirhgi: 8 ton

PROTURN 90

PROTURN-GO

PROTURN 60

V8 + V8 (ift Taret Kombinasyonu Frezeleme Aparati Tork Diyagrami

OZELLIKLER Birim PROTURN 60 PROTURN 60B PROTURN 90 PROTURN 100
Yatak Ustii Cevirme Capl mm 710 710 900 1000
Araba Ustii Cevirme Capi mm 480 480 560 660
Maksimum Tornalama Boyu ~ mm 1000~4000 1000~4000 2000~8000 2000~8000
Maksimum isparcasi Agirligi kg 3000 3000 8000 8000
Fenermili Delik igi Olgiisii mm 105 176 105 105
Fenermili Devri dev/dk 2000 1000 1800 1800
Fenermili Motor Giicii kw 22 22 37 37




DYNATURN

AGIR TiP CNC TORNALAR

Tornalama Boyu: 2000 ~ 8000
Maksimum Cevirme Capi : 2600
Maksimum Is Parcasi Agirhqi: 25 ton

63000 N-m TORK

OZELLIKLER Birim DYN 1100 DYN 1300 DYN 1500 DYN 1700 DYN 2000 DYN 2200 | DYN 2400/2600
Yatak Ustii Cevirme Capl mm 1100 1300 1500 1700 2000 2200 2400/2600
Araba Ustii Cevirme Capl mm 720 920 1120 1320 1600 1800 2000/2200
Maksimum Tornalama Boyu ~ mm 2000~8000 2000~8000 2000~8000 2000~8000 4000~8000 4000~8000 4000~8000
Maksimum isparcasi AGirligi kg 12000 12000 12000 12000
Fenermili Delik igi Olgiisii mm 105 105 105 105 320 320 320
Fenermili Devri dev/dk 500 500 500 500 250 250 250
Fenermili Motor Giicii kw 45 45 45 45 95 95 95

— 68




R-W cNc MERDANE TORNALARI

Tornalama Boyu: 2000 ~ 20000

Maksimum is Parcasi Agirligi: 150 ton

225 kw Fenermili Motoru

OZELLIKLER R 10M-80 R 16M-120 R 25W-200 R 50W-200 R 70W-220 R 100-300 R 150-300
Yatak Ustii Cevirme Capl mm 800 1200 2000 2000 2200 3000 3000
Araba Ustii Cevirme Capl mm 800 1200 2000 2000 2200 3000 3000
Maksimum Tornalama Boyu =~ mm 2000~8000 2000~8000 2000~8000 2000~8000 2000~8000 8000~20000 8000~20000
Maksimum isparcasi Agirligi kg 10000 16000 25000 50000 70000 100000 150000
Fenermili Delik igi Olciisii mm 100 100 120 120 140 160 160
Fenermili Devri dev/dk 250 250 250 185 185 150 150
Fenermili Motor Giicii kw 60 70 95 130 155 225 225
T

'n____
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VYMC2030

OZELLIKLER Birim PMC 21 PMH 21 PME 26 PMH 26 PME 32 PME 40 PME 50

iki Kolon Arasi Mesafe mm 2100 2100 2600 2600 3200 4000 5000
Fenermili Tabla Ara Mesafesi mm 1150 1750 1750 1750 3000 3500 4500

X Eksen Hareketi mm 3500~6500 3500~6500 3500~6500 3500~6500 6500~10500 6500~10500 = 11000~13000
Y Eksen Hareketi mm 2900 2900 3400 3400 4200 5000 6500

Z Eksen Hareketi mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1500

W Eksen Hareketi dev/dk - 1000 1000 1000 2300 2800 3500
Tabla Olgiileri m 18x3~6 18x3~6 2x3~6 2x3~6 2.5x6~10 3x6~10 4x10~12
Maksimum Tabla Yiikii kg 12000~18000 12000~18000 @ 12000~18000 12000~18000 @ 30000~70000 30000~80000 80000~100000
Fener Mili Devri dev/dk 3000 10000 3000 10000 3000 3000 2000
Fener Mili Motor Giicii kw 22 35 22 35 55 55 75
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OZELLIKLER iri VTB 100T
Maks. Tornalama Cap! mm 1250
Maks. Tornalama Boyu mm 800
Maks. Is Parcasi AGirligi kg 4000
Tabla Cap! mm 1000
Fenermili Devri dev/dk 450
Fenermili Motor Giicii kw 37

X Eksen Hareketi mm 885

Z Eksen Hareketi mm 800
Makine Agirligi kg 18000




OZELLIKLER
Maksimum Tornalama Cap

Birim

mm

VTC 85R
830

Maksimum Tornalama Boyu mm 800
Maksimum is Parcasi Agirhigi kg 800
Tabla Capi mm 530
Fenermili Devri dev./dk 1800
Fenermili Motor Giicii kw 30/37
Frezeleme Mili Devri dev./dk 3000
X Eksen Hareketi mm 480
Z Eksen Hareketi mm 825
Makine Agirhgi kg 15500

®

HANKDOK

85R
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YUKSEK TORKLUSVERHASSASINETLI
(CHIG DI TORNALAR

VTB /VTC

CNC DiK TORNALAR

HHANKDDR
VTC250E

OZELLIKLER i VTC 100 VTC 125 VTC 140 VTC 160 VTC 160E VTC 200E VTC 250E
Maksimum Tornalama Capt = mm 1250 1600 1600 2000 2000 2500 3000
Maksimum Tornalama Boyu = mm 800 900 900 900 1400 2000 2000
Maksimum Is Parcasi Agirligi kg 4000 8000 8000 10000 10000 12000 15000
Tabla Capi mm 1000 1250 1400 1600 1600 2000 2500
Fenermili Devri dev./dk 450 360 320 280 280 200 150
Fenermili Motor Giici kw 37 45 45 45 45 55 75
Frezeleme Mili Devri dev./dk 3000 3000 3000 3000 3000 3000 1500
X Eksen Hareketi mm 885 1060 1060 1260 1260 1500 1700
7 Eksen Hareketi mm 800 900 900 900 900 1500 1600
Makine Agirhgi kg 18500 19000 24300 28800 31000 61700 78000
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ISLEME KAPASITESI
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RAM KESME KAPASITESI
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VIC-E |

SERISI

VTC 3040E

OZELLIKLER Birim | 2530/E 3040E 4050E 5060E
Maksimum Tornalama Capi =~ mm 3000 4000 5000 6000
Maksimum Tornalama Boyu ' mm | 2000/2500 2500 3000 3000
Maksimum Is Parcasi Agirligi kg 20000 30000 50000 60000
Tabla Capt mm 2500 3000 4000 5000
Fenermili Devri dev./dk 120 100 60 50
Fenermili Motor Glicii kw 75 75 100 155
Frezeleme Mili Devri dev./dk 1500 1500 1500 1500
X Eksen Hareketi mm 1835 2335 3745 4245
Z Eksen Hareketi mm 1600 1600 2000 2000
Makine Agirh kg 90000 95000 220000 250000
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YUKSEK TORKLU VE HASSASIYETLI
(AR

344.000 N-m
TORK

VTC 3040F
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VLC BUYUK EBATLI CNC DiK TORNALAR

Maks. isleme Capi: 10m
Maks. Is Parcasi Agirhgi: 60 ton

OZELLIKLER Birim VLB 3070E VLB 4080E
Maksimum Tornalama Capi = mm 7000 8000
Maksimum Tornalama Boyu = mm 3000 3000
Maksimum is Parcasi Agirhgi kg 40000 60000
Tabla Capi mm 3000 4000
Fenermili Devri dev./dk 80 60
Fenermili Motor Giicii kw 75 75
Frezeleme Mili Devri dev./dk 1500 1500
X Eksen Hareketi mm 2225 2225
Z Eksen Hareketi mm 1600 1600
Makine Agirhg kg 114000 120000
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VTC-Y v EKSENLI CNC DiK TORNALAR
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OZELLIKLER Birim VTC 3040Y VTC 4050Y VTC 5060Y

Maksimum Tornalama Capr = mm 4000 5000 6000
Maksimum Tornalama Boyu ~ mm 2000 4000 4000
Maksimum is Parcasi Agirligi kg 30000 50000 60000
Tabla Capi mm 3000 4000 5000
Fenermili Devri dev./dk 100 60 50
Fenermili Motor Giicii kw 75 130 150

Y Eksen Hareketi mm 3000 4000 ’ 5000
X Eksen Hareketi mm 4600 6475 7475

Z Eksen Hareketi mm 1600 2500 2500
Makine Agirhigi kg ~120000 ~250000 ~290000




5 Eksen Dik isleme Merkezi
Maksimum Isleme Capi: 520mm
X:880m

3 Eksen Dik isleme Merkezi
X:1016mm Y:610mm Z:710mm

A 83 Yillik tecriibemizle
Diinyanin en guclu

tezgahlarini uretiyoruz
KOVOSVIT MAS

machine your future

5 Eksen Dik Isleme Merkezi
Maksimum Isleme Capi: 630mm
X:700mm Y:820mm Z:550mm

5 Eksen Dik Isleme Merkezi
Maksimum Isleme Capi: 1250mm
X:1100mm Y:1550mm Z:1000mm

-«



KOVAOSsSVIT MAS

machine your future

C ve Y Eksenli Torna

Tornalama Capi: 280mm Cok Eksenli Torna

Tornalama Boyu: 550mm Cift Taret, Cift Ayna, C, Y Eksen
Tornalama Capi: 550mm
Tornalama Boyu: 2500mm

1983'de Diinya'daki ilk cok gorevli
MCSY 80A ‘ 1983 (Multi-Tasking) CNC makinasini

Multitasking turning-milling center
Multifunktions-Dreh-Frészenter

Mult?taskirﬁg machining center i]reten MAS’dan Ustijn kesme
Multfunktions-Bearbeitungszenter performansina sahip MULTICUT serisi
cok gorevli tornalama merkezleri

MULTICUT 630 ‘20 18

Cok Gorevli Tornalama Merkezi
e Tornalama Capi: 1030mm
: Tornalama Boyu: 1690mm
Kafa Donme Acisi: ¥ 120
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YUKSEK HIZLI CNC
DIK ISLEME MERKEZLERI

Masura Lineer Kizak

SHINZAWA

$V-1365
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SV-110 Gdvde Yapisi
|OZELLKLER  Birim  Sv65  SMTe Sk SV |

Tabla Olciileri mm 750 x 400 760 x 420 1150 x 600 1400 x 650
Maksimum Tabla Yiki kg 250 300 900 1000
X Eksen Hareketi mm 650 760 1100 1300
Y Eksen Hareketi mm 430 430 600 650
Z Eksen Hareketi mm 420 450 600 600
Fenermili Devri dev/dk 10000 10000 10000 10000
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40 BT40 BT40
Fenermili Motor Giicii kw 7.5 7.5 11 11
Kesme ilerlemesi m/dk 12 12 12 12
Hizli Pozisyonlama (X*Y*Z) m/dk 48*48*48 36*36*36 36*36*30 36*36*30
Makine Agirhgi kg 3000 3500 6900 7300

83



OZELLIKLER

Yatak Ustii Cevirme Capi
Araba Ustii Cevirme Capi
Maks. Tornalama Capl
Maks. Tornalama Boyu
Ayna Capl

Cubuk Calisma Kapasitesi
Fenermili Devri
Fenermili Motor Gicii
Taret istasyon Sayls
Hizli Pozisyonlama (X*Z)
Makine Agirhg

. -+

CNC TORNA

Lineer Kizak / Siirtiinmeli Kizak Secenekleriyle

mm
mm
mm
mm
inch
mm

dev/dk

kw

adet
m/dk

kg

180 347 480
120 150 260
90 140 210
90 250 370
5 6 8
25,4 42 52
6000 5000 4200
3 11 11
Gang Tipi 8 + Gang 10
12 18 20
1500 2150 3850

FTC-23

570
305
305
900
8
65
4200
15
10
24
5000~6100

FTC-26

600
380
250
580~1150
10
75
3000
18,5
10
24
5650~6850

FTC-30

650
420
300
580~1150
10
92
2500

22

8

24

5800~6950




Yatak Ustii Cevirme Cap
Araba Ustii Cevirme Cap!
Maks. Tornalama Capi
Maks. Tornalama Boyu

X Eksen Hareketi

Y Eksen Hareketi

7 Eksen Hareketi

Cubuk Calisma Kapasitesi
Fenermili Devri
Fenermili Motor Giicii
Makine Agirhgi

FTC10 Govde Yapisi

mm
mm
dev/dk
kw

kg

340
240
311
190
355
52
4200
11
3600

350
290
500~1100
205
540~1140
52
4200
15
5100

FTC23 Govde Yapisi

s FIRST

’ ENTERPRISE C

C Eksen ile isleme

X-C Eksen ile Isleme ~ 7-C Eksen [le isleme

Quality Management
QCo01

ISO 9001

C ve Y Eksenli Torna Modelleri
FTC-23LMY FTC-26LMY FTC-30LMY

FTC-15MY

FTC-26LM FTC-30LM

600 650 870 600 600 650
350 420 630 360 360 440
290 290 220 300 300 300
495~1195  495~1195 311 478~1078  478~1078  478~1078
205 205 198 264 264 264
- - +40 +50 +50 +50
535~1135 535~1135 355 520~1120  520~1120 520~1120
75 75 52 52 75 75
3200 3000 4200 4200 3200 3000
18,5 18,5 11 15 18,5 18,5
5250 5350 3850 5300 5450 5550

Sy 55 A



6"-8"

Tornalama Boyu

90+120+200

15°/30° Fenermili indeksleme (ops.)

3000 rpm frezeleme aparati (ops.)

Gang tipi takimlik

OZELLIKLER VT 11 VT 12
Yatak Ustii Cevirme Capi mm 320 350 350 350 400
Araba Ustii Gevirme Cap! mm 120 120 120 120 120
Maks. Tornalama Capi mm 120 120 120 195 180
Maks. Tornalama Boyu mm 90 120 200 250 150
Ayna Capi inch 5 6 6 6 8
Cubuk Calisma Kapasitesi mm 26 42 42 42 52
Fenermili Devri dev/dk 6000 5000 5000 5000 5000
Fenermili Motor Giicii kw 3.7 7.5 7.5 7.5 11
Taret Istasyon Sayisi adet Gang Gang/8 Gang/8 8 Gang/8
Hizli Pozisyonlama (X*Z) m/dk 15 15 15 15 15
Makine AGirhgi kg 1850 1950 2150 2200 2400

8 istasyonlu statik Taret (opsiyon)




VT-10 Siirtiinmeli Kizakh Govde Yapisi

T ol |

VT-12 Liner Kizakh Govde Yapisi

Kesme aparati (opsiyon) Parca yiikleme sistemi + 8 istasyonlu Tahrikli Taret (opsiyon) Parca yakalayici (opsiyon)
parca yakalayici (opsiyon)




6"- 8"

Tornalama Boyu 370 « 650

OZELLIKLER Birim VT 15 VT 17 VT 18
Yatak Ustii Cevirme Cap! mm 480 480 520
Araba Ustii Cevirme Capl mm 280 280 450
Maks. Tornalama Capi mm 390 390 400
Maks. Tornalama Boyu mm 370 370 650
Ayna Capi inch 6 8 8
Cubuk Calisma Kapasitesi mm 42 51 51
Fenermili Devri dev/dk 6000 5000 5000
Fenermili Motor Giicli kw 11 11 11
Taret istasyon Sayis| adet 12 12 12
Hizli Pozisyonlama (X*Z) m/dk 20*20 20*20 20
Makine Agirhigi kg 3700 3750 3795

VDI 30 Tahrikli Taret (opsiyon)

bl




VT-18 Givde Yapisi

VT-15/17L TORK DIYAGRAMI (opsiyon)

VT-15/17L TORK DIYAGRAMI

VT-17 Govde Yapisi




'AEEXSTECEH CNC TORNALAR

8"-10"

Tornalama Boyu 650

OZELLIKLER

Yatak Ustii Cevirme Capr mm 650 650
Araba Ustii Cevirme Capi  mm 450 450
Maks. Tornalama Capi mm 400 400
Maks. Tornalama Boyu mm 650 650
Ayna Cap! inch 8 10
Cubuk Calisma Kapasitesi mm 51 65
Fenermili Devri dev/dk 5000 4500
Fenermili Motor Giicii kw 15 15
Taret Istasyon Sayis adet 12 12
Hizli Pozisyonlama (X*Z)  m/dk 20%24 20%24
Makine Agirligi kg 6400 6450

VT-21/23 TORK DIYAGRAMI

VT-21/23 TORK DIYAGRAMI (opsiyon)




VT-21 G6vde Yapisi

Alex-Tech Tasarimi Statik
VDI-40 Blok Takimli Taret




12"15"

Tornalama Boyu 500- 1000 - 1500 - 2000 - 3000

OZELLIKLER Birim VT 276 VT 28 VT 30 VT 33
Yatak Ustii Cevirme Cap mm 680 680 680 680
Araba Ustii Cevirme Capi mm 480 480 480 480
Maks. Tornalama Capi mm 480 480 480 480
Maks. Tornalama Boyu mm  540~3000 540~3000 480-2980 480~2980
Ayna Capl inch 12 12 12 15
Cubuk Calisma Kapasitesi mm 7 7 90 115
Fenermili Devri dev/dk 3500 3500 3000 2400
Fenermili Motor Glicu kw 26 26 26 37
Taret istasyon Sayisi adet | 12 12 12 12
Hizli Pozisyonlama (X*Z) m/dk = 20*24 20*24 20*24 20%24
Makine Agirhigi kg v5850~1 1350 5800~11300 5800~11300 6200~11700




VT-27G Govde Yapisi

Tork Diyaqramlarl TAHRIKLI TARET TORK DIYAGRAMI

Hm
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15"-20"-25"

Tornalama Boyu 1000- 1500 2000 - 3000

OZELLIKLER Birim VT 36B VT 36C VT 36D
Yatak Ustii Cevirme Capi mm 800 800 800
Araba Ustii Cevirme Capi mm 630 630 630
Maks. Tornalama Gapi mm 630 630 630
Maks. Tornalama Boyu mm | 950~2950 950~2950 | 950~2950
Ayna Gapi inch 15 20 20/25
Cubuk Calisma Kapasitesi mm 115 159 159
Fenermili Devri dev/dk 2000 1000 1000
Fenermili Motor Glicii kw 37 37 37
Taret istasyon Sayisi adet 12 12 12
Hizli Pozisyonlama (X*Z) m/dk =~ 20*24 20*24 20*24
Makine Agirligi kg 10600~13400 10600~13400 10600~13400
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KESME PERFORMANSI

Malzeme: INCONEL
Sertlik: Rc 48

Dis Gap Kesim: 130 devir/dk.
¢ Gap Kesim: 330 devir/dk.
Isleme Siiresi: 3 saat 42 dk.

Fenermili Yikii: %12
Eksen Servo Yiik: %11



15"-18"-20"-24"

Tornalama Boyu 1000 - 2000 - 3000 - 4500 - 6000

VT 40B * 3000

VT-40 Sanzuman Yapisi BMT - 75 Taret Secenegi

OZELLIKLER Birim VT40A/B VT 50A/B VT 70
Yatak Ustii Cevirme Capi mm 1000 1000 1150
Araba Ustii Cevirme Cap mm 740 740 990
Maks. Tornalama Capl mm 860 860 990
Maks. Tornalama Boyu mm | 950~3950 @ 950~3950 900~4500
Ayna Capi inch 15/18 20/24 18/20/24
Cubuk Calisma Kapasitesi mm 115 ops. ops.
Fenermili Devri dev/dk 250071890 @ 750/600 750
Fenermili Motor Giicii kw 37 37 37
Taret Istasyon Sayis! adet 12 12 10
Hizll Pozisyonlama (*Z)  m/dk  16*16 16*16 15%16

Makine Agirligi

kg  13800~20700

14100~21000

13260~22400

(zel Baralama Sistemi

VT 70 Gdvde Yapisi
(Secilen Fenermili opsiyonuna gore
Sanzumanin govdesinin biiyiikligi degismektedir.)




7022 N-m TORK

VDI-60 TAHRIKLI TARET

KESME PERFORMANSI

Malzeme: 4045 Celik
Is Pargasi Agirhgi: 3400
Kesme Derinligi: 19 mm
Kesme Hizi: F 0.254
Devir: 150 ~ 200
Fenermili Yiki: ~ 40~45

VT-50B TORK DiYAGRAMI

Horsepower Chart  Torque Chart Horsepower Chart
Nm
KW o) xw
(hp) (o) (hp)
55263
(4078)
44361 gg
50) (3274) (60)
a7 37
o 50)
(40)
1517 [
(1120) ]
A

0 100 200 300 400 500 600 700 800 850
51 156

SPINDLE (1pm)
Standard Spindle Motor :50HP

100 200 300 400 500 600 700 800 850
80

SPINDLE (rpm)

Spindle Motor (Option) :60HP

----------- 30min $3-60%
Continuous rating




Y Eksenli Tornalar

Tornalama Boyu 500 ~ 3000

OZELLIKLER Birim VT 2100 YMS VT 2100 YM VT 2300 YMS VT 2800 YMS VT 3000 YMS VT 3300 YMS
Yatak Ustii Cevirme Cap mm 600 600 600 600 600 600
Araba Ustii Cevirme Capl mm 380 380 380 380 380 380
Maks. Tornalama Capi mm 300 300 300 320 320 320
Maks. Tornalama Boyu mm 505 545 505 960~2960 920~2920 890 ~2890
X Eksen Hareketi mm 180+100 180+100 180+100 190+100 190+100 190+100

Y Eksen Hareketi mm 60/-60 60/-60 60/-60 60/-60 60/-60 60/-60

7 Eksen Hareketi mm 550/1080 550/1080 550/1080 1000~3000 930~2930 900~2900
W Eksen Hareketi mm 510/1200 - 510/1200 960~2960 960~2960 960~2960
Ayna Capi inch 8 8 10 10 12 15

Karsi Ayna Capi inch 6 - 6 8 8 8
Cubuk Calisma Kapasitesi (AnaF.) ~ mm 52 52 65 e 90 115
Cubuk Calisma Kapasitesi (KarsiF.)  mm 42 - 42 52 52 52
Fenermili Devri dev/dk 4500 4500 4000 3500 3000 2400
Fenermili Motor Giicii kw 15 15 15 26 26 26
Makine Agirhgi kg 7000/7500 7000/7500 7000/7500 7700/10800 7900/11000 8400/11500
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VT 2100 Govde Yapisi

VT-2300YMS KARSI FENERMILI

Tork Diyagrami
30 A Ciarlrucai raleg

Gug Diyagrami
¢ Diyag ol

1
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Y Eksen Yapisi
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FFROLE )

VT-2300YMS ANA FENERMILI

Gug Diyagrami

Tork Diyagrami

CEET LT R

SPROLT jrpmi




VTL 600

VTL 1216

VTL 600 Govde Yapisi VTL 1216 Govde Yapisi
OZELLIKLER Birim VTL600 VTL750 VTL900 VTL1100 VTL1014 VTL1216 VTL1620 VTL2025 VTL 2734
Tabla Capi mm 380 460 610 800 1000 1250 1600 2000 2700
Maksimum Tornalama Capr =~ mm 600 750 900 1100 1400 1600 2000 2400 3400
Maksimum is Parcas AGirhgi kg 400 760 850 900 4500 5900 8000 20000 25000
Tabla Devri dev/dk 2500 2000 1800 850 400 350 250 200 100
Fenermili Motor Giicii kw 37 37 45 55 45 45 45 45 75
Frezeleme Mili Devri dev/dk 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
X Eksen Hareketi mm 320 450 550 575 1200 1400 1635 1835 2667
7 Eksen Hareketi mm 400 760 700 1000 800 1000 1000 1000 1500
Hizli Pozisyonlama (X*2) mm 27*8 20*8 18*8 12*8 12*10 12*10 12*10 12 10
Makine Agirhg kg 9500 11000 15000 18500 21000 24000 32000 38000 75000




Alex-Tech’den Firmaniza
“Ozel Céziimler”




CNC DIK TORNALAR

Tek Kolon, Cift Kolon, Cift RAM ve Y Eksen Secenekleriyle

OZELLIKLER Birim CK5112B/5116B/5120B/5125B/5131B CK5231/5235/5240/5250/5263~52125 CK5380/53100/53125/53150~53200

Maksimum Tornalama Capi mm 1250~3150 3150~12500 8000~20000

Maksimum Tornalama Boyu mm 1000~2500 2000~7000 3000~12500

Tabla Devri devir/dk 1.6~390 0.63~63 0.4~40

Fenermili Motor Glict kw 37~55 55v143 55v143

6 Metre Dikey Y Eksen Kapasitesi

OZELLIKLER Birim TK6216D TK6216A | TK6513C| TK6516A| TK6916A TK6920A TK6916B TK6920B TK6926B TK6916C TK6920C TKS6920
X Eksen Hareketi mm | 4000+n x 1000 | 4000+n x 1000 2000 2000 | 6000+n x 1000 | 6000+n x 1000 | 6000+n x 1000| 6000+n x 1000| 6000+n x 1000| 6000+n x 1000| 6000+n x 1000 | 6000+n x 1000
Y Eksen Hareketi mm 3000 3000 2000 3000 5000 5000 5000 5000 9000 5000 5000 6000
Z Eksen Hareketi mm 1200 1000 750 1000 1200 1200 1200 1200 1850 1200 1200 1500
W Eksen Hareketi mm 1800 2000 1200 1200 1200 1200 1750 1200 1200 1000
Fenermili Devri dev/dk 500 1500 2000 1500 1000 1000 1500 1250 1000 1500 1250 2000
Fenermili Konik Tipi Metrik 80 1SO50 1ISO50 [ ISO 50 1SO50 1SO60 1SO50 1SO60 1SO60 1SO50 1SO60 1SO60
Fenermili Motor Giicli kw 30 37 37 37 51 71 92 92 130 92 92 79.6

. 0.
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CNC YATAY TORNALAR

Birim | DL10S | DL125 | DL160 | DL180 | DL210 | DL250 | DL325 |

OZELLIKLER

Yatak Ustii Cevirme Capi mm 1050 1250 1600 1800 2100 2500 3250
Araba Ustii Cevirme Capi mm 1600 2000 2500 3000 3600 4200 5600
Fenermili Devri dev/dk 125 90 90 71 71 63 63
Fenermili Motor Glcl kw 99 200 200 255 255 284 284

OZELLIKLER

Yatak Ustii Cevirme Capi mm 1250 1600 2000 2500 2000 2500 3200 3600 4200 5000
Araba Ustii Cevirme Capi mm 900 1250 1600 2000 1600 2000 2500 3000 3500 4000
Fenermili Devri dev/dk 800 800 800 800 300 200 200 160 160 160

Fenermili Motor Glict kw 100 100 100 100 125 166 166 225 225 225

CNC iSLEME MERKEZLERI

Cift Koprii ve Cift Ram Secenekleriyle

XK 2720/2725/2730/2735~2780

OZELLIKLER Birim | XK 2120/2125/2130/2135~2150 | XK 2620/2625/2630/2635~26100

Tabla Olgiileri mm 2000~5000 x 4000-18000 2000~10000 x 4000-X (istege gbre) [2000~8000 x 4000-X (istege gore)
Y Eksen Hareketi mm 3900~12500 3800~11000

Ram Dikey Hareket mm 1000/1250~2000 1000/1250~3000 1000/1250/~3000
Fenermili Devri dev/dk 2000 2000 2000

Fenermili Konik Tipi ISO 60 60 60

Fenermili Motor Glcu kw 95 74~105 51~105

. 0




o CNC DK iSL
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TPB 4-55

TEKNIK OZELLIKLER

3 eksende lineer kizaklar

24 takiml kollu tip takim magazini

12 takimli taret tip takim magazini (istege bagli)

10000, 12000, 24000 dev/dk. fenermili (istege bagl)
Ozel hidrolik ve pnomatik mengeneler (istege bagli)

3 eksende lineer cetvel (istege bagli)

Yari kapali ve tam kapali kasa (isteGe bagh)

Fanuc OiMF veya Mitsubishi M80 kontrol iinitesi secenekleri
Bilyiik ebatl modellerde BT50 Fenermili mevcuttur

EME MERKEZLERI

OZELLIKLER Birim

Tabla Olgileri mm 3500 x 400 4500 x 400 5500 x 400 6500 x 400
X Eksen Hareketi mm 3500 4500 5500 6500

Y Eksen Hareketi mm 400 400 400 400

Z Eksen Hareketi mm 450 450 450 450
Tabladan Fenermiline Mesafe.  mm 150 ~ 600 150~ 600 150 ~ 600 150 ~600
Fenermili Devri dev/dk 8000 8000 8000 8000
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40 BT40 BT40
Fenermili Motor Giicii kw 7,5 7,5 7.5 7,5
Kesme ilerlemesi mm/dk 8000 8000 8000 8000
Hizli Pozisyonlama(X*Y*Z) m/dk 36*12*12 36*12*12 36*12*12 36*12*12




RTB 4-55

OZELLIKLER RTB4 - 65 ~ 140 RHB 25 - 85
Tabla Olgiileri mm 2500 x 500 3500 x 500 4500 x 500 5500 x 500 6500~14000 x 500 | 2500~8000 x 600
X Eksen Hareketi mm 2500 3500 4500 5500 6500 ~ 14000 2500~ 8000

Y Eksen Hareketi mm 510 510 510 510 510 610

Z Eksen Hareketi mm 510 510 510 510 510 610
Tabladan Fenermiline Mesafe,  mm 150~ 660 150 ~ 660 150~ 660 150 ~ 660 150~ 660 150~760
Fenermili Devri dev/dk 8000 8000 8000 8000 8000 8000
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40 BT40 BT40 BT40 (BT50 Opsiyon) | BT40 (BT50 Opsiyon)
Fenermili Motor Gici kw 11 11 11 11 11 11

Kesme ilerlemesi mm/dk 8000 8000 8000 8000 8000 8000

Hizli Pozisyonlama(X*Y*zZ) ~ m/dk 24*20*20 24*20*20 24*20*20 24*20*20 24*20*20 24*20*20
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OZELLIKLER Birim YSM 16 YSM 18
Tabla Olgiileri mm 1200x254 1200x254
X Eksen Hareketi mm 840 800
Y Eksen Hareketi mm 426 426
7 Eksen Hareketi mm 446 470
Tabladan Fenermiline Mesafe mm 520 520
Pinyon Hareketi mm 127 140
Fenermili Konik Tipi BT40 BT40
Motor Giicii hp 3 3
Motor Devri dev/dk 60~2700 70~3350
Makine AGirligi kg 1260 1600
OZELLIKLER Birim YSM 860

Tabla Olgiileri mm 1200x300

X Eksen Hareketi mm 860

Y Eksen Hareketi mm 406

Z Eksen Hareketi mm 420

Tabladan Fenermiline Mesafe mm 520

Pinyon Hareketi mm 140

Fenermili Konik Tipi BT40

Motor Giicii hp 5

Motor Devri dev/dk 60~4000

Makine Agirhd kg 1800
OZELLIKLER Birim YSM 860BH

Tabla Olcileri mm 1370x300

X Eksen Hareketi mm 1000

Y Eksen Hareketi mm 400

7 Eksen Hareketi mm 450

Tabladan Fenermiline Mesafe mm 180 ~ 600

Pinyon Hareketi mm 140

Fenermili Konik Tipi BT40

Motor Giicii hp 5

Yatay Fenermili Devri dev/dk 75~1420

Makine AGirhigi kg 2100
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. DELME ve TEL EROZYONLAR
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OZELLIKLER Birim YT 2030 YT2535
Calisma Tablasl mm 480x210 600x300
X Eksen Hareketi mm 300 350

Y Eksen Hareketi mm 200 250
71/172 Eksen Hareketi mm 345 345/200
X/Y/Z Eksen DRO gdzﬂnﬂrlﬁaﬁ' mm 0,005 0,005
Elektrot Plate Hareketi mm 150 150
Tabla Plate Mesafesi mm 80~210 5~370
Max. is Parcast AGirligi kg 200 250
Max. Kesim Amperi LA 30 30
Max. Giig Tiketimi KVA 4 4
Makine Agirhgi kg 600 800

TEL EROZYON

W-A/B/H SERILERI

Kaba Kesim 1. Kesim 2. Kesim 3. Kesim Naksimum Kaba Kesim
Kesme Hizi (mm/dk.) 110~1.25 193~2.03 | 2.49~2.53 | 2.50~2.56| 1.19~1.34
Voltaj (GV) 32~45 43~52 45~53 46~55 33~43
Yiizey UmRmax 15~18 7~9 5~7 4~6 17~20
Piiriizliiliik
Dederi IJmRa 2.8 1.4 1.1 0.9 3.0

OZELLIKLER Wi-530S Wi-640S WH-860S Wi-1065SA
Max. Is Parcasi Boyutlari mm 870x520x295 700x540%295 870x540x295 1000x720x345 1325x985x395 = 1550x1050x515
Max. Is Parcasi Agirhigi kg 700 500 700 1000 4000 4500

X Eksen Hareketi mm 500 400 ‘ 500 600 800 1000

Y Eksen Hareketi mm 300 300 300 450 600 600

Z Eksen Hareketi mm 300 300 300 350 400 520
U/W Eksen Hareketleri mm 100/100 100/100 100/100 100/100 150/150 160/160
Tel Capl mm 0.1~0.3 0.1~0.3 ' 0.1~03 0.1~0.3 0.15~0.3 0.15~0.3
Max. Konik Agisi derece +15/22.5 +15/22.5 +15/22.5 +15/22.5 +22.5 +22.5
isleme Metodu Pliskirtmeli Havuz tipi ‘ Havuz tipi Havuz tipi Havuz tipi Havuz tipi
Makine Agirhgi kg 2300 2100 2450 3500 6600 8000
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NC VE CNC DALMA EROZYONLAR

EB/EBN SERILERI

CNC EB-60E

CNC-EBSGOL

OZELLIKLER Birim EB-304B EB-707B EB-808B EB-1060N
Calisma Tank Kapasitesi mm 870x520x320 1300x700x430 1700x1000x550 1100x600x400 1800x1100x620 1900x1100x620
Calisma Tabla Olgiisii mm 600x300 800x450 1100x600 700x400 1200x700 1250x750
X Eksen Hareketi mm 300 500 700 400 800 1000

Y Eksen Hareketi mm 200 400 570 300 600 600

Z Eksen Hareketi (Z+W) mm 200+200 200+300 250+300 180+250 500 500
Plate ile Tabla Arasi Mesafe = mm 420 740 830 640 450~950 450~950
Max. Is Parcasi Agirligi kg 800 1500 2000 1500 4000 4500
Max. Elektrot Agirligi kg 60 150 250 100 350 350
Max. isleme Akimi A 60 90 90 90 120 120

En lyi Yiizey Pirizliligi  Rapm 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
Makine Agirhigi kg 950 2000 3100 1800 4700 5200




NC VE CNC DALMA EROZYONLAR

EB/EBN/EBN DUAL SERILERI

EB3010N-2H

OZELLIKLER EB-1270N EB-1675N EB-1880N EB-2010N EB-2210N/2H EB-3010N/2H
Calisma Tank Kapasitesi mm 2100x1250x620 2400x1320x620 2600x1320x700 2700x1600x700 3100x1700x800 4100x1700x800
Calisma Tabla Olcisii mm 1350x820 1800x950 1850x1000 2150x1100 2250x1100 3100x1100
X Eksen Hareketi mm 1200 1600 1800 2000 775x2 1275x2

Y Eksen Hareketi mm 700 750 800 1000 1000 1000

7 Eksen Hareketi (Z+W) mm 500 550 600 600 600 600
Plate ile Tabla Arasi Mesafe = mm 510~1010 500~1050 450~1050 660~1260 750~1350 750~1350
Max. is Parcasi Agirligi kg 5000 6500 7000 9500 10000 16000
Max. Elektrot Agirligi kg 400 450 500 500 500 500
Max. isleme Akimi A 120 120 120 180 180 180

En lyi Yiizey Piriizliligi  Rapm 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
Makine Agirhd kg 6500 8500 9000 12500 15000 21000




ISTEGE BAGLI ISLEME MERKEZi AKSESUARLARI

FENERMILI ETRAFINDAN JET SOGUTMA SIiSTEMI

Jet Sogutma Sistemi'nde, Fenermili etrafinda bulunan ayarlanabilir nozzlelar
sayesinde sogutma suyu 4 taraftan takimin ucuna pUskurtilmektedir. Klasik
sogutma hortumlarina goére daha dik agi ile geldiginden, isparcasindan dolayi
sogutma suyunun takima ulagamama sorunu minimize edilmistir. Ayrica nozzlelar
hicbiryere degmedigi icin, isleme sirasinda ayarlari bozulmaz. Sogutma suyu
makinanin standart sogutma pompasindan basilmaktadir.

Bakim maliyeti yok denecek kadar azdir.

TAKIM iCERiISINDEN BASINCLI SU VERME SISTEMI (CTT)
Sogutma suyunun &zel tip takim tutucularin ve takimin icerisinden takimin ucuna
pUskdrtdldtgt sistemdir. Sogutma suyu takim tutucuya yandan girmekte ve
takimin ucundan ¢ikmaktadir. Yani fenermilinin icerisinden degil, harici bir

hattan gelmektedir. Sogutma suyu makinanin standart sogutma suyu

pompasinin haricinde ayri bir sogutma pompasindan basilmaktadir.

ER ve SLO olarak iki tip tutucu secilebilir.

Bakim maliyeti yok denecek kadar azdir.

Model Takim Capi Model Takim Capi

BT40 ERO32-155 4~20 mm BT40 SLO32-155 6-8,-10-12-16-20-25 mm
BT40 ERO40-160 4~26 mm BT40 SLO40-155 6-8,-10-12-16-20-25-32 mm
BT50 ERO32-160 4~20 mm BT50 SLO32-160 6-8,-10-12-16-20-25 mm
BT50 ERO40-170 4~26 mm BT50 SLO40-160 6-8,-10-12-16-20-25-32 mm

FENERMILI iCERISINDEN BASINCLI SU VERME SISTEMI (CTS)
Hem satinalma hem de bakim maliyeti en yUksek olan sistemdir. Sogutma
suyunun takimin igerisinden takimin ucuna plskurtdldiga sistemdir. Sogutma
suyu takim tutucu ve takima fenermili icerisinden gelmektedir. Sogutma suyu
makinanin standart sogutma suyu pompasinin haricinde ayri bir Unite (izerindeki
pompadan basilmaktadir.

CTS Sistemlerinde 20Bar, 40Bar veya 70Bar'lik secenekler mevcuttur.( Basing
degerleri pompa ¢ikisindaki basinctir.) Yandaki fotograflarda gérildugi gibi
3 farkli tip sistem mevcuttur.

Sogutma suyunun fenermili icerisinden gelebilmesi Rotary Joint diye adlandirilan
doner bir baglanti elemani vasitasiyla gerceklesir. Bu baglanti elemaninin Gst
kismi sabitdir ve pompadan gelen hortum Ust kisma baglanir. Alt kismi ise
fenermiline baglidir ve fenermili ile birlikte doner.

CTS Sisteminin sagligr agisindan sogutma suyunun temiz tutulmasi ve Rotary
Joint'in periyodik olarak degistirimesi gerekir. Aksi taktirde Rotary Joint
bozulabilmekte ve makinanin diger aksamlarina da zarar verebilmektedir.

Calisma Prensibi Baglanti Sistemi

Pens Tutucu Tipi

Veldon Tutucu Tipi

Sabitleme Veldon
Blogu Adaptoru

1.Tip CTS Sistemi

2. Tip CTS Sistemi
(Su tankh ve
Kagit Filtreli)

3.Tip CTS Sistemi
Temel Cts Rotary Joint (Su tankh,Sogutucu Uniteli,Kagit

Filtreli ve Yag Seperatorli)



DiSLi SISTEMLI HIZ BASLIKLARI

ISTEGE BAGLI ISLEME MERKEZi AKSESUARLARI

-1x10 ytkseltme orani
- Is milinin uzun saatler ytksek devirlerde kullanilmasina gerek kalmaz, is milini korur.

- Daha hizli isleme yapacaginiz icin zaman kazandirir.
- Kesiciye uygun devirler kullanilacagi icin takim &mr{ uzun olur.
- Daha kisa stirede ig bitecegi icin daha az elektik sarfiyati olur.

Hiz Basghg1 Modeli

Max Calisma Devri

Siirekli Calisma Devri

X9810-BT40

40.000 Devir / Dk

28.800 Devir / Dk

X9810-BT50

40.000 Devir / Dk

28.800 Devir / Dk

SEYYAR TALAS VAKUM CIHAZI
CNC Tezgahlarda operatorlerin en cok vaktini alan Makinalarda kullanilan sogutma sivisi zamanla
islerden biri makine icerisindeki talaslar temizlemektir. kirlenmektedir. Kirli sivi makinaya zarar vermektedir.

CVC-5 Talag Bakim Cihazi ile fabrikanizdaki tim

makinalarin talas temizligi kolay bir sekilde

yapllabilmektedir.

SEYYAR YAG AYRISTIRMA CIHAZI

Sogutma sivisi degisimi ise maliyetlidir.

HEOS-5 Seyyar Yag Ayristirma Cihazi ile fabrikanizdaki
tUm makinalarin sogutma sivilarini temizleyerek
degisim periyodunu uzatabilir ve sogutma sivisi
maliyetinizin azalmasi saglayabilirsiniz.




DONER TABLALAR

EXACT

ERT Serisi
2 eksen CNC Besik Tip Doner Tabla (Agir Tip)
$250 - B350 - §500

\.D !
f‘l

NCT Serisi

1eksen CNC Doner Tabla

@125 - @170 - 200 - §250 - ¥320
0400 - §500 - P630 - P800 - #1000

HC Serisi )

1eksen CNC Yatay Indeks Tabla
0200 - §250 - 320 - P400 - 500
19 ve 50 indeksleme secenegi

3 LU KURT DiSLI SISTEMi
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TRT Serisi

2 eksen CNC Besik Tip Déner Tabla
(0100 - @170 - @250 - 320 - B450
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TAYVAN'IN LIDER DONER TABLA URETICISI
EXACT' DAN DONER TABLA SECENEKLERI
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NCT-T Serisi

1 eksen manuel, 1 eksen CNC Besik Tip Doner Tabla
0250 - 9320 - 9400

R
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NCT-TN Serisi
Coklu, 1 eksen CNC Doner Tabla
(@125 - @170 - 3200 - p250

HC-H Serisi )

1eksen CNC Yatay Indeks Tabla
0450 - 600 - P800

19 ve 59 indeksleme secenegi

12

HC-HB Serisi )

1eksen CNC Yatay Indeks Tabla
(1000 - #1400 - ¢1800

19 ve 59 indeksleme secenegi

FIREERHI A a2

ANA DiSLI



NCT-HB Serisi
1eksen CNC Yatay Doner Tabla
$1000 - #1400 - @1800

MBT Serisi )

1 eksen Manuel Yatay Indeks Tabla
0450 - 600 - P800 - #1000 - B1200
19 ve 59 indeksleme secenegi

BTS Serisi
Hidrolik Stkmali Karsi Doner Plaka

DNS KONTROL UNITESI

DNS Serisi Kontrol Unitesi
Exact'in kendi iiriinii olan bu
kontrol iinitesi sayesinde, ek bir
siiriicliye ihtiya¢ duymadan,
doner tablanin kullanimi
miimkiindiir. Yani makinada
herhangi bir siiriicii hazirhg
olmasa bile, bu kontrol cihazi
sayesinde ddner tabla 0.001°
komut birimi ile kontrol
edilebilmektedir. Normal siiriicliye
gore cok daha uygun maliyetli
¢Oziimdiir.
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CT Serisi

1 eksen Hidrolik Yatay indeks Tabla
(200 - B340 - P470 - @600 - P800
900,720,60°,450,30°,15°,30°
indeksleme secenekleri

EDS Serisi

NIAE
/,U

CT-V Serisi

1 eksen Hidrolik Dikey indeks Tabla
0200 - B250 - ¥320 - P600 - P800
900,720,60°,45°,300,150,30°

indeksleme secenekleri

PLANET Serisi

Direct Drive Motorlu CNC Yatay Déner Tabla

0410
Doniis Hizi: 300 devir/dk

MTS Serisi
Manuel Punta

PHC UNITE

KARSI TABLA KULLANIM ORNEGI

HiDROLIK UNITE
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Sayfa yetersizliginden dolayi burada yer veremedigimiz miisterilerimizden 6z(ir dileriz.

Kalitemiz Kazancinizdir

KONYA (Merkez) iSTANBUL iZMiR

Biisan Ozel Organize Sanayi Sitesi Fevzi Cakmak Mah. ikitelli 0SB Mah. Esenler Sanayi Sit. Ortaklar i; Merkezi 4. Sanayi Sitesi 129/2 Sk. No: 1

10642 Sk. No: 38 Karatay/KONYA/TURKIYE B-Blok No: 31-32 Basaksehir/ISTANBUL/TURKIYE Bornova/IZMIR/TURKIYE

Tel:+90.332 345 18 38 (Pbx) Fax:+90.332 34514 34 Tel:+90.212 565 52 26 Fax:+90.212 565 52 27 Tel:+90.232.375 61 21 Fax:+90.232 375 63 24
Gsm:+90.533 668 06 31 Gsm:+90.533 668 06 32 Gsm:+90.533 603 62 42

Gsm:+90.533 762 4151

ANKARA I BURSA I KAYSERi

ivedik Org. San. Bdl. 0z Anadolu Yap. Koop. Gsm:+90.533 778 90 19
1459. Sk. No: 23 Yenimahalle/ANKARA/TURKIYE
Tel:+90.312 394 4100 Fax:+90.312 394 4101

Gsm:+90.533 603 62 41
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www.dmscnc.com | iletisim@dmscnc.com
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